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aplicacdo extraoral em restauragdes fixas e amoviveis.
Disponivel em VITA SYSTEM 3D-MASTER e cores
A1-D4 VITA classical.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competéncia ha mais de 80 anos

A competéncia em cor é mais do que uma simples determinagao de cor.
Competéncia em cor significa para nés, assumir a responsabilidade

por melhores solugdes num processo global. Esta é a exigéncia principal da
VITA: como obter melhorias na determinacdo e reproducdo da cor? A resposta
¢ a padronizacdo das etapas para maior eficiéncia. As exigéncias atuais do
técnico consistem em alcancar melhores resultados com menos esforgo. Este
objetivo une-nos.

Selecéo da cor VITA

A determinagdo exata da cor base de um dente é um dos fatores mais impor-
tantes para a aceitacdo do trabalho pelo paciente. A cor base encontra-se
principalmente na parte central da dentina (regido média a gengival).

A determinacdo dos efeitos

Os dentes naturais sdo Unicos e auténticas maravilhas da natureza. Por este
motivo, ap6s a sele¢do da cor base, a determinagdo das caracteristicas indi-
viduais de um dente, por exemplo: regides translicidas ou anomalias, é um
procedimento importante para alcangar uma correspondéncia elevada com o
aspeto natural do dente. Recomenda-se uma fotografia digital para a anélise
de efeito ou de detalhe.

Comunicacéo de cores VITA

Para uma reproducdo perfeita da cor dentdria, & imprescindivel uma comuni-

cacdo exata desta cor ao laboratério. Cada imprecisdo tem como consequéncia

um trabalho posterior dispendioso e desnecessario. Assim, recomenda-se

para a cor base o esquema de comunicagao de cor da VITA e uma fotografia
) digital para a andlise das caracteristicas individuais. 0 102 2\10 programa

=z _ VITA Easyshade ShadeAssist oferece a vantagem de reunir todas estas infor-

: macdes numa mesma pagina — uma receita de cor . Com estas informagdes, é

possivel realizar a reproducdo de maneira rapida e segura, a qual se integraréa

perfeitamente a denticdo remanescente.

Reproducéo de cor VITA

3 Eimcm J Na etapa da reproducdo é importante ter a certeza de que o material res-

- taurador reproduza perfeitamente a cor base sem falhas. Associada a uma
reprodugdo correta dos efeitos individuais do dente, alcanca-se desta maneira
uma prétese dentéaria de qualidade.

Os materiais VITA dao-lhe a garantia de cumprir este requisito sem longas
misturas ou provas, independentemente do material VITA a ser utilizado.

Controlo da cor VITA

Na Gltima etapa do processo, realiza-se a avaliagdo qualitativa da cor da
restauracdo. O objetivo é alcancar sempre a satisfagdo do paciente, sem
trabalho de ajustes, correcdes ou repeti¢des. No caso do VITA VM LC,

este controlo realiza-se com a escala VITA Toothguide ou com o Linearguide
3 D-MASTER.




Compdsito microparticulado

Pré-polimero inchado por monémeros e
copolimerizado na rede

9
##  mondmero em rede
o

carga inorganica microparticulada, superficie
funcionalizada, copolimerizada na rede polimérica

Semelhanca perfeita:
Dente 11 VITAVM LC, 21 - 22 VITA VM 13

Material extraordinario

VITA VM LC alia propriedades fisicas ideais com manuseio simples e estética perfeita.
Gragas ao componente inorganico de particulas finas com um tamanho de particulas
primérias de poucos nandmetros é obtida uma distribuicdo particularmente homogé-
nea. Efeitos de dispersao de luz indesejados sao reduzidos e é assegurado 0 maximo
brilho e translucéncia em conformidade com o dente natural.

Através de um processo de unido, o componente inorganico possui uma superficie
funcionalizada e participa ativamente na polimerizagao. Firmemente integrada na
rede existente, garante a desejada resisténcia do material e permite uma qualidade
de superficie excelente. A utilizagdo adicional de um pré-polimero especialmente
concebido assegura propriedades de processamento 6timas, assim como uma matriz
altamente reticulada e, consequentemente, uma reduzida contragdo do material.

A estética brilhante
Devido as suas propriedades dticas excepcionais, assegura que uma restau-
ragdo em VITA VM LC seja muito semelhante a uma faceta ceramica.

Estética natural

A reproducdo da fluorescéncia e opalescéncia naturais é o objetivo de todas as
restauragdes estéticas. Como todas as massas VITA VM, VITA VM LC caracteriza-se
pelo seu comportamento de refracdo e reflexdo da luz similar ao do esmalte natural.

A imagem sob luz UV comprova: a fluorescéncia aparece no dente natural de forma
pontual com intensidades variadas. Muitas das massas VITA VM LC contém pigmen-
tos, que conferem as restauracdes uma fluorescéncia extraordindria.

A carga inorganica de particulas finas confere a VITA VM LC o seu efeito
opalescente. Esta apresenta-se especialmente nas massas de incisais.

Capacidade de polimento excepcional

Uma condicdo importante para o técnico em prétese dentéria, cirurgiao-
dentista e paciente. Devido 4 distribuicdo muito homogénea das microparticu-
las, a superficie da restauragdo apresenta-se uniforme e permite um polimento
muito simples. A superficie lisa da restauracdo transmite ao paciente uma
sensacao agradavel e um grande conforto.

VITA VM LC apresenta também as seguintes vantagens:

e Propriedades de de trabalho ideais para resultados rapidos

¢ Comprovada estabilidade de cor e reduzida retengdo de placa.

e Amplo espectro de indicagdes

¢ Resultados estéticos excepcionais com reduzido esforgo

e Reproducdo de cor correta mesmo em situacdes de espago reduzido

e Selecao e reprodugdo de cor correta com as cores do VITA SYSTEM
3D-MASTER e VITA classical
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VITAVMILLC Dados -

Fatos

Profundidade de abrasao [pm]

Material A VITAVM LC EN Material B

Profundidade de abrasdo apds simulagéo de desgaste

(diagrama VITA; dados de QZ 2010;36(8):

Resisténcia a flexao [MPa]

1074-1082).

0
Material A VITAVMLC Material B

Madulo de elasticidade [MPa]

Padréo

Material A VITAVM LC

Material B

Resisténcia a abrasao

Um estudo atual® confirmou através da simulacdo de desgaste em materiais
de recobrimento que a base de compésitos de VITA VM LC Enamel caracteriza-se
por uma resisténcia a abrasao elevada em comparagao aos produtos da con-
corréncia.

*Quintessenz Zahntechnik 2010;36(8):1074-1082

Estabilidade de cor e retencao reduzida de placa

Gracas ao seu componente inorganico de particulas finas firmemente integra-
da, VITA VM LC é muito homogéneo e permite um polimento excelente. Devido
a sua elevada densidade de superficie, reduzida absorcdo de &gua e reduzida
rugosidade de superficie, VITA VM LC apresenta uma 6tima estabilidade de
cor e uma reduzida retencdo de placa.

Vantagens do material do compdsito microparticulado

As propriedades mecanicas de VITA VM LC estdo adaptadas perfeitamente as
areas de indicacdo. Todos os requisitos da norma internacional (DIN EN IS0
10477) estdo totalmente cumpridos.

Resisténcia a flexdo/modulo de elasticidade

As propriedades materiais ndo podem ser avaliadas de forma isolada, mas
sim, no contexto com outras propriedades. Assim, por exemplo, é essencial
relacionar a resisténcia a flexao com a rigidez de um material. Informac@es
sobre a rigidez de um material sao fornecidas pelo médulo de elasticidade:
quanto maior o valor, tanto mais rigido é o material.

VITA VM LC supera tanto o padrdo da resisténcia a flexao, como outros mate-
riais de comparacgdo. VITA VM LC renuncia conscientemente a obtencdo de
valores superiores, como por exemplo no caso do produto de referéncia B.
Quando se relaciona a resisténcia a flexdao com o médulo de elasticidade,
obtém-se informacéao sobre a fragilidade. Especialmente nestes valores, VITA
VM LC apresenta uma relagdo muito favoravel, ou seja, mesmo apresentando
uma excelente resisténcia a flexao, o material ndo é fragil.

VITA VM6LC - Propriedades fisicas | Valor

Resisténcia a flexdo | aprox.120 MPa

Médulo de elasticidade | aprox. 4000 MPa

Flexdo | aprox. 1,10 mm

Resisténcia ao impacto | aprox. 4,6 KJ/m?

Teor de carga inorganica | 45—48 % peso




VITAVMLLC Area de aplicacdo

VITA VM LC é um compésito microparticulado fotopolimerizavel para a
aplicacao extraoral em restauracdes fixas e amoviveis.

Podem ser utilizados todos os materiais de estruturas, tanto os de ligas
metalicas, quanto os de fibra/compdsito e outros, que tenham indicagdo por
seus fabricantes de serem recobertos com compésito.

Para a obtencao de uma unido adesiva ideal entre metal e compésito, o Alloy
Primer da Kuraray foi testado e autorizado por nés.

Indicacéao:

e Revestimento total ou parcial de estruturas metélicas: coroas, pontes,
coroas telescépicas, supra-estruturas de implantes

e Recobrimento de estruturas de compdsito

e |ndividualizagdo de provisdrias de longa duracao em VITA CAD-Temp

e Para a personalizagdo de dentes acrilicos VITA

e (Coroas sem metal e pontes anteriores de 3 elementos como provisérias de
longa durag@o

e Recobrimento de estruturas de polieteretercetona (PEEK) com carga cera-
mica de até 20 %, como por exemplo, BioHPP (bredent) como proviséria de
longa duracao

* Recobrimento de estruturas Zr0, estabilizadas com fitrio (CET aprox.
10,5 -10% - K), como por exemplo VITA In-Ceram YZ como provisdria de
longa duragao

e |Inlays

e Facetas

A\ Nota: Na regido dos dentes posteriores, a espessura minima do recobrimento
ceramico na fissura central deve ser de 1,5 mm, e assegurar uma oclusao
sem interferéncias.

Contraindicacao:
e Disfuncgdes oclusais ou parafungdes, como por. ex., bruxismo




VITAVMLLC Informagdes sobre a fotopolimerizagao

Imagem 1:
a esquerda: polimerizacdo completa, manchas
praticamente inexistentes

polimerizacdo demasiado curta, manchas
acentuadas

a direita:

Como funciona a fotopolimerizacao?

0 opaco ou as massas de comp6sito possuem na sua composicdo fotoinicia-
dores, que quando sdo expostos a um determinado comprimento de onda da
luz, ddo inicio imediato a uma polimeriza¢do radicular. Durante esta, os mono-
meros interligam-se, formando uma extensa cadeia de polimeros. Ao mesmo
tempo desenvolve-se nesta rede polimérica o componente inorganico especial.
Como consequéncia, a massa de compdsito, anteriormente plastica e mol-
davel, transforma-se num material duro e insoltvel.

Consideracdes importantes durante a fotopolimerizacao?

Os fotoiniciadores apenas se ativam quando é aplicada uma luz com o com-
primento de onda correto e intensidade suficiente. As espessuras maximas
das camadas ndo devem ser excedidas. Para a polimerizagdo de VITA VM LC
devem ser utilizados aparelhos que possuam lampadas que emitam no inter-
valo de comprimentos de onda de 350 nm a 500 nm. A intensidade méaxima
das lampadas deve encontrar-se entre 470 nm. Existem no mercado diversas
fontes de luz para a fotopolimerizagdo, como por exemplo, lampadas fluore-
scentes, lampadas de xénon e lampadas de halogéneo. A reagao de polimeri-
zacdo, tal como todas as reacdes quimicas, ocorre mais rapidamente a tempe-
raturas elevadas. Neste aspeto, as |[ampadas fluorescentes sdo desvantajosas,
pois emitem pouco calor. No ambiente de polimerizagdo recomenda-se uma
temperatura entre 60-80 °C para uma polimerizacao rapida e segura. Deve-se
evitar temperaturas acima de 120 °C.

Consequéncias de fotopolimerizacao insuficiente

A ativacao insuficiente devido a utilizagao de lampadas inadequadas ou anti-
gas resulta em redes deficientes no compésito. A falta de estabilidade meca-
nica e a qualidade deficiente da superficie resultam na falha prematura da
restauracdo. As consequéncias sao fragmentacdes e manchas.

Uma manutencdo regular dos fotopolimerizadores por parte do técnico pode
evitar estes casos.

A'imagem 1 demonstra claramente as consequéncias da fotopolimerizagao
insuficiente:

0 armazenamento das restauragdes durante oito semanas em vinho tinto
resulta em manchas praticamente impercetiveis no caso de polimerizagdo
completa da coroa (imagem a esquerda). Ao contrério a coroa (imagem a
direita) com tempo de fotopolimerizagdo demasiado reduzido (isto é polimeri-
zacdo incompleta) apresenta manchas acentuadas.




VITAVMLLC Configuracdo e preparacao da estrutura

Microrretencdes elevam geralmente a forca adesiva.

No caso de ligas de alto conteddo de ouro as retengdes sao obrigatorias.
Devem-se respeitar as indicagdes do respetivo fabricante do sistema adesivo.
No revestimento de componentes secundarios galvanicos devem ser criadas
microrretengdes ou dreas retentivas nos componentes terciarios ou supraes-
truturas.

A estrutura é preparada com fresas de corte cruzados, de acordo com as indi-
cacOes do fabricante da liga metélica. As superficies que ndo sao recobertas
— principalmente as superficies mastigatérias — sdo acabadas e polidas om
borrachas.

Todas as superficies a revestir — em fungdo do tipo de liga metalica — devem
ser jateadas com 110-250 pym de 6xido de aluminio (produto de jateamento
descartavel) com pressdo de 2,5-3,5 bar. Regra geral devem observadas as
indicagdes do fabricante da liga metdlica.

A estrutura é limpa ap6s do jateamento. A limpeza deve ser realizada exclusi-
vamente com ar comprimido separado (separadores de dgua) ou com um pincel
limpo.

Ap6s a limpeza realiza-se a aplicagdo do sistema adesivo, por ex., Alloy
Primer, Kuraray. A aplicacdo deve seguir as orientagdes contidas no manual de
instrugdes do respectivo fabricante. Em seguida, realiza-se a aplicacao direta
do PRE OPAQUE ou OPAQUE PASTE/ OPAQUE.

Evitar obrigatoriamente o contato com agua e humidade!

No caso de contato com a superficie realizar um novo jateamento.




VITAVMLLC - Condicionamento da estrutura/ adesao

Para a obtengdo de uma unido adesiva ideal entre metal e compésito, o Alloy
Primer da Kuraray foi testado e autorizado por nds.

Aviso sobre a utilizacao de outros sistemas de uniao
Os seguintes sistemas de unido também sdo indicados:

— Heraeus Kulzer Signum Metal Bond | + I

— GC Metalprimer Il

— Shofu M.L. Primer

— 3M Espe Rocatec com Espesil

A procedimento segue as instrucdes de processamento do respetivo fabri-
cante. VITA VM LC pode ser processado com sistemas adesivos, que condicio-
nam a estrutura metélica para aplicacdo de um opaco fotopolimerizével a base
de metacrilato.

Antes da aplicagdo de um sistema adesivo de outro fabricante é necessério verificar a sua adequagdo para o
processamento com VITA VM LC. Isto aplica-se também aos sistemas adesivos listados acima.

A VITA ndo se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes da aplicacdo de um sistema adesivo inadequado
de outro fabricante para o processamento com VITA VM LC, bem como por alterages ao produto ou deficiéncias
de qualidade do sistema adesivo utilizado de outro fabricante.

0 mesmo se aplica a danos decorrentes do manuseamento ou processamento incorreto, assim como instrugoes
de processamento incorretas do sistema adesivo de outros fabricantes.

VITA VM BOND néo ¢ adequado como sistema adesivo com o novo VITA VM LC OPAQUE PASTE n&o estando
mais disponivel.

Procedimento recomendado na utilizacao do Alloy Primer da Kuraray

Jatear a estrutura de metal com 6xido de aluminio conforme descrito. A
seguir, limpar a estrutura com ar comprimido ou um pincel limpo. Evitar
obrigatoriamente o contato com a pele ou humidade (por exemplo, vapor).
Aplicar o Alloy Primer com uma esponja ou com um pincel e deixar secar
durante pelo menos 1 minuto. Ter em conta os dados actuais das instrugdes
de processamento do fabricante.. Em seguida é realizada a aplicagao direta
de VITA VM LC PRE OPAQUE ou de OPAQUE PASTE/ OPAQUE.

Se a polimerizacdo e a estratificacdo forem realizadas sobre o modelo, o gesso
deve ser isolado com VITA VM LC SEPARATOR.

VITA VM LC SEPARATOR é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.




VITAVIVILLC PRE OPAQUE — Processamento

PRE OPAQUE é uma massa fluida que aumenta a adesdo as estruturas metdli-
cas com ou sem retencdes. Gracas a sua transmissdo de luz excelente, polime-
riza perfeitamente, mesmo em regides de sombra ou pouca luz, independente-
mente da espessura das camadas. Por esta razdo, recomenda-se a aplicacdo do
PRE OPAQUE, mesmo no caso de microrretengdes. Outra vantagem é permitir a
obtencdo de uma camada de opaco uniforme.

PRE OPAQUE é aplicado diretamente apds a aplicagao do sistema adesivo.

A guantidade necesséria de PRE OPAQUE deve ser colocada sobre uma placa de
mistura ceramica.

PRE OPAQUE é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

PRE OPAQUE ¢ aplicado com um pincel descartavel sobre a estrutura.

Uma camada fina é suficiente para preencher todas as éareas retentivas.
Em seguida, realizar a polimerizagao.

Tempos de polimerizacao e orientacdes, consulte as paginas 26-27!

A\ Nota: para uma adesdo perfeita entre PRE OPAQUE e o0 opaco,
nao remover a camada de dispersao criada. Evitar o contacto com a pele e
humidade.

Para um resultado ideal deve-se aplicar opcionalmente OPAQUE ou OPAQUE
PASTE imediatamente apds a polimerizagdo do PRE OPAQUE. Apés a polime-
rizagdo ambos 0s opacos apresentam uma espessura de camada reduzida de
aprox. 0,2 mm.

VITA VM LC CLEANER é uma solucdo de limpeza com a qual podem ser
limpos os instrumentos

utilizados com materiais VM LC n&o polimerizados. Restos de material
polimerizados podem ser dissolvidos com VM LC OPAQUE LIQUID.

WITA

[

VITA VM LC CLEANER é uma substéncia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.




VITAVMILLC OPAQUE PASTE — Aplicacao

Aplicacao VITA VMcLC OPAQUE PASTE
Colocar a quantidade necessaria de OPAQUE PASTE no reservatério de uma
placa de mistura preta.

A\ Nota: apés a remogdo da OPAQUE PASTE fotossensivel, rodar a seringa
para tras e fechar imediatamente.

A consisténcia da OPAQUE PASTE estéa ajustada. OPAQUE LIQUID é exclusiva-
mente aplicado com OPAQUE em pé e ndo deve ser utilizado juntamente com a
OPAQUE PASTE.

VITA VM LC OPAQUE PASTE é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

0 opaco em pasta € aplicado na estrutura com um pincel descartavel e polime-
rizado apds cada camada. A primeira camada é aplicada de forma a ndo cobrir
na totalidade, de forma idéntica ao opaco Wash na ceramica.

Tempos de polimerizacao e orientagdes, consulte as paginas 26-27!
A\ Nota para a aplicacao de OPAQUE PASTE sem PRE OPAQUE:

Deixar arrefecer a estrutura eventualmente aquecida pela polimerizagao.
OPAQUE PASTE pode liquefazer-se e soltar-se das retengdes.

Sao aplicadas as camadas finas de opaco em pasta (min. 2) necessarias até

a cobertura completa do metal. Gragas a sua consisténcia viscoeldstica, a
OPAQUE PASTE apresenta uma estabilidade excelente em bordas e retencdes.
Entre polimerizagdes, cobrir a bandeja onde se encontra a OPAQUE PASTE, de
modo a bloquear a luz.

Para personalizagOes é possivel misturar os opacos em pasta entre si.
Em alternativa podem ser aplicadas massas PAINT sobre a OPAQUE PASTE
polimerizada ou misturadas ao opaco a partir da segunda camada.

Se as massas PAINT forem aplicadas puras sobre OPAQUE PASTE , estas
devem ser fixadas através de fotopolimerizadores manuais. Em seguida
realizar a polimerizagdo de OPAQUE PASTE 2 vezes.

Estrutura conclufda com VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Para uma adesdo perfeita entre 0 opaco em pasta e a dentina, deve-se continuar
a estratificacdo imediatamente ap6s a polimerizagdo do opaco. A estrutura deve
ser protegida contra p6 e humidade.

A\ Nota: O endurecido VITA VM LC OPAQUE PASTE tem de apresentar
uma superficie brilhante e suave. Evitar a contaminagdo da superficie
com humidades e poeiras.

Para uma reproducéao de cor uniforme em pénticos concavos, recomenda-se
preencher primeiro a concavidade com BASE DENTINE até nivelar sua super-
ficie com a do elemento vizinho. Este preenchimento deve ser endurecido com
um tempo de fotopolimerizagao final. A seguir aplicam-se 2-3 camadas finas
do opaco em pasta e realiza-se a sua polimerizacao.

11



VITAVMILLC OPAQUE em p6 - Processamento

VITA

Aplicacao VITA VM.LC OPAQUE

Primeiro, o Liquid é doseado na concavidade de uma placa de mistura ceramica preta.
A seguir é adicionado o pd e misturado durante 30 seg. com uma espatula plastica
até obter uma mistura fluida e homogénea. Proporcdo de mistura: 5 gotas de Liquid
com 1 colher medida rasa de pd (suficiente para aprox. 4 unidades). Nao se aconselha
0 uso de uma espéatula metdlica, porque podera causar alteracdes de cor.

A\ Nota: o frasco do Liquid fotossensivel deve ser fechado imediatamente apés
a sua dispensa. OPAQUE LIQUID destina-se apenas a mistura com o OPAQUE em
p6 e ndo deve ser utilizado juntamente com a OPAQUE PASTE.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

A\ Nota: recomenda-se 0 uso de uma placa de mistura preta com tampa para
evitar contaminagdes e a polimerizagdo prematura do opaco.

Antes da aplicagdo do opaco recomenda-se humedecer o pincel com OPAQUE
LIQUID. Para alcangar uma polimerizagdo completa, o opaco é aplicado em
camadas finas sobre a estrutura e polimerizado apds cada camada. Sao apli-
cadas as camadas finas de opaco (min. 2) necesséarias até a a opacificagdo
completa do metal. Durante a fotopolimerizacdo, a mistura do opaco deve ficar
protegida com uma tampa escura.

Para a personalizagdo da cor podem ser aplicados COLOR OPAQUE.

A\ Nota: A camada do opaco antes da polimerizagdo deve apresentar uma
superficie com brilho himido!

Tempos de polimerizacao e orientagdes, consulte as paginas 26-27!

Estrutura concluida com VITA VM LC OPAQUE.

Para garantir a adesao perfeita entre 0 opaco e a dentina, deve-se iniciar a
estratificacdo logo apds a polimerizag@o do opaco, caso contrario a estrutura
opacificada deve ser protegida de poeira ou humidade.

A\ Nota: 0 VITA VM LC OPAQUE em p6 polimerizado deve apresentar uma
superficie seca e mate. Deve evitar a contaminagdo por pd e o contacto com
a humidade.

Para uma reprodugdo de cor uniforme nos ponticos concavos, recomenda-se
primeiramente ao nivelamento com as estruturas de coroas adjacentes com
BASE DENTINE e, em seguida, realizar a polimerizacdo final do material. A

seguir aplica-se 2-3 camadas finas de opaco e realiza-se a sua polimerizagao.




VITAVMLLC Estratificagdo BASIC

VITAVMLC OPAQUE PASTE / OPAQUE

HEE

Estrutura preparada
com sistema adesivo

e

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL

el |

VITAVM LC BASE DENTINE

A estratificacao de VITA VM LC BASIC
consiste, apds a aplicagdo do PRE OPAQUE, OPAQUE /
OPAQUE PASTE, de BASE DENTINE e ENAMEL.

As massas cromatizadas BASE DENTINE garantem uma

reproducao de cor perfeita nas restauragoes de compdsito.

Esta técnica de duas massas oferece uma solugao
segura para uma reprodugdo de cor exata, inclusive em
situacOes de pouco espaco.

0 utilizador alcanca com a aplicacdo de apenas duas
massas, restauragdes com caracteristicas naturais e cores
vivas.

Para uma boa reproducao de cor, a espessura
minima da camada de recobrimento nao devera
ser inferior a 0,5 mm.

A\ Nota: em comparagdo com a estratificacdo cerdmica
VITAVM, no VITA VM LC a massa ENAMEL ¢ aplicada
apenas na face incisal.

Para resultados menos transldcidos, aplicar VM LC EE
12 para configurar o bordo incisal (exceto cores Bleach).

Para a personalizagdo e caracterizagao de VITA VM LC
estdo a disposicao o VM LC PROFESSIONAL KIT, bem
como VM LC PAINT KIT.

Para a personalizagdo e caracterizagao de VITA VM LC
estdo a disposicdo o VM LC PROFESSIONAL KIT, bem
como VM LC PAINT KIT.

Estratificacdoemespacoreduzido-consulte pagina16.
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VITAVMLLC Estratificagdo BASIC

Estrutura finalizada com VITA VM LC OPAQUE ou OPAQUE PASTE, pronta para
0 recobrimento.

I AA Nota: as seringas tém de ser fechadas imediatamente apds o seu uso.

VITA' VM LC MODELLING LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

Aplicacao de VITA VMoLC BASE DENTINE

BASE DENTINE ¢é aplicada na cor desejada a partir da face cervical. Deve-se
respeitar o espaco para o esmalte e modelar ou reduzir BASE DENTINE de
acordo com o esquema de estratificagdo. A oclusdo, a lateralidade e protrusdo
devem ser verificadas no articulador j& neste estagio. Uma reproducao de cor
natural na regido cervical ou intensificacdo da cor base pode ser alcancada
pela aplicagdo das massas CHROMA PLUS ou EFFECT LINER.

Consultar também a péagina 16. Tabela de correspondéncia na pagina 28.

A\ Nota: as massas VITA VM LC (BD, EN, EE, NT, EL, CP, G) sdo tixotrdpicas.
Isto significa que um aperto ligeiro da massa com um instrumento altera a sua
consisténcia para mais macia, permitindo adaptar a consisténcia de acordo
com a necessidade. Deve ter cuidado para nao encapsular bolhas de ar.

Aplicacao VITA VMeLC ENAMEL

Aplicar ENAMEL de forma reduzida no terco incisal para completar a forma da
restauracdo. As tabelas de correspondéncia das massas ENAMEL encontram-
se na pagina 28.

Por fim, polimerizacao final. Para um acabamento mais facil, especialmente em
regides interproximais de pontes, pode ser aplicado VITA Oxyprevent Gel (Art.
FOP3) antes da polimerizagdo final. Este procedimento reduz a camada de inibic&o.
Apds a polimerizagdo final, enxaguar abundantemente o VITA Oxyprevent gel em
dgua corrente, em seguida finalizar e polir.

A\ Notas sobre a polimerizagao: para a fixagdo das massas durante a estrati-
ficagdo podem ser utilizadas lampadas de pré-polimerizagdo. Se durante a estra-
tificacdo for obtida uma espessura de parede de 2 mm, deve ser realizada uma
polimerizagdo final. Em seguida deve prosseguir diretamente com a estratificagdo.

Tempos de polimerizacéao e orientagcdes, consulte as paginas 26-27!

Corregdes da forma durante a estratificagdo: corregdes de desgaste sdo realizadas
ap6s uma polimerizagdo intermédia ou final com fresas de ago carbono de denta-
do fino. Acrescentos podem ser feitos sobre a superficie limpa com MODELLING
LIQUID. O Molhar s espétula com VITA VM LC MODELLING LIQUID facilita a
aplicagdo das massas. Utilizar com moderagdo! Adicionalmente, tem a funcdo de
molhar as massas de recobrimento apds desgastes de correcdo. O Liquid ndo deve
ser utilizado para diluir as massas.

VITA' VM LC MODELLING LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.
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VITAVMLLC Estratificacdo BASIC

Acabamento e polimento:
0 acabamento realiza-se com fresas em aco carbono com dentado fino a uma
velocidade de 15.000 rpm.

A utilizacdo de fresas de corte de diamante nao é aconselhada.

Em seguida, realiza-se um pré-polimento com uma borracha de silicone ade-
quado e uma escova de pélo de cabra. O polimento de alto brilho é realizado
com uma pasta de polimento indicada para compdsitos de revestimento e um
disco de |a/couro ou uma roda de feltro. Deve-se evitar a gerar calor.

A\ Nota: uma correta e adequada polimerizagdo e polimento sdo condigdes
essenciais para um resultado ideal, e evitam a acumulacdo de placa e alimentos
que podem influenciar a cor da restauragao.

Trabalho finalizado no modelo.

Limpeza no aparelho de ultrassom:

Uma limpeza demorada do trabalho no aparelho de ultrassons pode afetar a
qualidade do material.

Tempo de permanéncia no aparelho de ultrassons: aprox. 1 min.

Parte solugdo de limpeza alcalina: max. 10 %.

Temperatura: max. 40 °C.

Os jatos de vapor geram pressao e calor, logo devem ser evitados.

Correcdes apos o polimento:

A superficie deve ser deshastada com uma fresa em ago carbono de dentado
fino e depois limpa para ndo permanecerem residuos de pd.

Aplica-se o MODELLING LIQUID sobre a superficie totalmente seca e
realiza-se a correcdo com as massas de BASE DENTINE ou ENAMEL.
Concluir como descrito.

VITA VM LC MODELLING LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.
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VITAVMLLC Estratificagdo em espaco reduzido

Componente secundéario de uma protese Cover Denture preparada com VITA
VM LC OPAQUE PASTE.

Aplicacdo de massas de efeito

Para a intensificagdo da cor base, devido a espaco reduzido, é aplicada e fixada
uma camada fina de EFFECT LINER sobre toda a superficie de revestimento. No
caso de colos cervicais expostos ou cores de dentes muito fortes, recomenda-se 0
uso das massas muito intensas CHROMA PLUS.

Tabelas de correspondéncia EFFECT LINER e CHROMA PLUS, consultar a pagina 28.

Aplicacéao de VITA VMoLC BASE DENTINE

BASE DENTINE é aplicada na cor desejada a partir da face cervical. Deve-se
respeitar o espaco para o esmalte e modelar ou reduzir BASE DENTINE de
acordo com o esquema de estratificagdo. A oclusdo, a lateralidade e protrusao
devem ser verificadas no articulador ja neste estagio.

Aplicacao VITA VMsLC ENAMEL

Complementagdo da forma da coroa no terco cervical da superficie de revesti-
mento com ENAMEL.

As tabelas de correspondéncia das massas ENAMEL encontram-se na pagina 28.
Por fim, polimerizacédo final.

Tempos e indicacoes de polimerizacao, consulte as paginas 26-27.
A finalizacdo e polimento sdo realizados de forma semelhante a estratificagdo
Basic, consultar a pagina 15.

Revestimento terminado, preparado para a finalizagdo da prétese dentéria superior.
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VITAVMLLC Estratificacao individual e GINGIVA

Exemplo de um dente envelhecido com expressao viva e efeito de profundidade.
Este dente foi estratificado com BASE DENTINE, ENAMEL e com massas adicio-
nais personalizadas.

VITA VMsLC ENAMEL VITA VMoLC EFFECT ENAMEL VITA VMsLC BASE DENTINE
Para o clareamento das regides mesiais Para a obtencao de uma incisal pigmentado com PAINT
e distais transldcida azulada Para a configuragdo de caracterfsticas

incisais e manchas

VITA VMeLC CHROMA PLUS VITA VMoLC EFFECT ENAMEL
Intensificacdo da cor da regido cervical com Para uma coloragdo translicida avermelha-
efeito amarelado da na face média e incisal

As massas VITA VM LC GINGIVA foram desenvolvidas especialmente para

a restauracgao da situagao original da gengiva. A gama de cores das massas
Gingiva permite uma reprodugdo natural da gengiva para pacientes de todas
as nacoes.

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE e GINGIVA OPAQUE PASTE sdo especialmente
adequadas para o revestimento de retengdes de préteses amoviveis sem a
formacdo de estrias!
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VITAVM.LC Inlay

Indicacdes sobre a preparacao

— Preparacgdo quadrangular sem margens em bisel

— As margens da cavidade devem encontrar-se em todo o curso no esmalte
condiciondvel e fora da area de contacto de articulagao

— Profundidade mfnima no fundo da fissura: 1,5 mm

— Largura minima do: 2 mm

— Largura minima do nivel proximal: 1,5 mm

— A configuracdo geral da preparacdo realiza-se de forma semelhante a da
ceramica

Preparacao do modelo:
Em seguida, eliminar retencdes.
E possivel aplicar adicionalmente uma fina camada de enchimento.

Isolamento:

0 coto do inlay é tratado com SEPARATOR para além da margem da prepa-
racdo. Esta etapa tem de ser repetida pelo menos 2 vezes.

VITA VM LC SEPARATOR ¢é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

Estratificacao:
Construcdo da base do Inlay com massas de BASE DENTINE e polimerizar
subsequente.

Tempos de polimerizacao e orientagdes, consulte as paginas 26-27!

Complementacédo do inlay para a forma dentéria completa com massas
ENAMEL.

As tabelas de correspondéncia para as massas VITA VM LC ENAMEL encon-
tram-se na pagina 28.

Recomenda-se realizar tanto 0 acabamento como o polimento sobre um troquel
duplicado. Antes da insergdo da restauracdo na boca, as paredes internas preci-
sam ser jateadas com 6xido de aluminio de 50-110 pm com pressao reduzida.

Inlay finalizado.

Cimentacao:

Recomenda-se a cimentacdo com os componentes VITA LUTING SET
perfeitamente adaptados ao material.

Este kit permite a cimentacdo adesiva de restauragdes de

compo6sito e de restauragdes ceramicas que possam ser condicionadas.
Observar as instrucdes de processamento.
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VITAVMLLC Faceta

Indicacdes sobre a preparacao

— Reducao labial, anatémica da substancia dentaria em 0,7-1,0 mm

— Preparacgdo supragengival

— Ombro cervical levemente arredondado, em paralelo a margem gengival

— Margens proximais concavas, para uma boa retengao

— Criar pontos de contacto proximais naturais

— Envolvimento concavo do bordo incisal (1) ou reducdo incisal com margem
arredondada (2), espessura minima na incisal da faceta: 1 mm

Preparacdo do modelo:
Em seguida, eliminar retencdes.
E possivel aplicar adicionalmente uma fina camada de enchimento.

Isolamento:

0 coto deve ser tratado com SEPARATOR para além das margens da prepa-
racdo. Esta etapa tem de ser repetida pelo menos 2 vezes.

VITA VM LC SEPARATOR é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

Estratificacao:
Construgdo com massas de BASE DENTINE e polimerizar subsequente.

Tempos de polimerizacao e orientagdes, consulte as paginas 26-27!

Complementacdo da forma dentaria com massas ENAMEL.
As tabelas de correspondéncia para as massas VITA VM LC ENAMEL
encontram-se na pagina 28.

Recomenda-se realizar o acabamento e o polimento sobre um troquel duplicado.
Antes da inser¢do da restauragdo na boca, todas as faces internas tém de ser
jateadas a baixa pressao com 50-110 ym de 6xido de aluminio.

Faceta finalizada.

Cimentacao:

Recomenda-se a cimentagdo com os componentes VITA LUTING SET perfeitamente
adaptados ao material. Este kit permite a cimentagdo adesiva de restauragoes de
composito e de restauragdes ceramicas que possam ser condicionadas. Observar
as instrucdes de processamento.
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VITAVIMILLC Provisorias de longa duracéo em VITA VM LC - revestimento de estruturas de diéxido de zirconio, assim como estruturas de PEEK

Coroas sem metal e pontes de 3 elementos em VITA VM LC

Preparacao:
Para uma espessura de parede suficiente para as margens da preparagao é
necessdria uma concavidade .

Preparacao do modelo:
Em seguida, eliminar retengdes.

Isolamento:
0 coto deve ser tratado com VITA VM LC SEPARATOR para além das margens
da preparacdo. Esta etapa tem de ser repetida pelo menos 2 vezes.

VITA VM LC SEPARATOR é uma substancia perigosa. Observar as notas das péaginas 34-35.

Modelar as capas e o pontico numa forma dentéria mais reduzida com BASE
DENTINE. As conexdes interproximais tém de apresentar um didametro minimo
de 3,5 mm (10 MM 2).

Tempos de polimerizacao e orientagdes, consulte as paginas 26-27!

A construgdo labial do pontico é realizada com BASE DENTINE até ao nivel da
camada labial das capas dos dentes pilares.

A estratificacao e finalizacdo da ponte completa realizam-se de acordo com
a estratificagdo VITA VM LC BASIC (consulte a pagina 14).

Revestimento de estruturas Zr0, estabilizadas com itrio (WAK aprox. 10,5 - - 10 . K'), como por exemplo VITA In-Ceram YZ

Preparar a estrutura para o recobrimento. Mais informacdes, consulte as instrucdes de processamento de VITA In-Ceram YZ (impressao n.° 1649).
Jateamento com areia das superficies a revestir com min 50 ym de AlLQ, e com uma pressdo de <2,5 bar.

Em seguida condicionar a estrutura com um dos seguintes sistemas adesivos:

— Signum zirconia bond, Heraeus
Signum zirconia bond | e Il conforme as indicagdes do fabricante.
E depois realizada a aplicagdo direta de VITA VM LC PRE OPAQUE ou OPAQUE PASTE / OPAQUE (consulte a pagina 11/12).

— Clearfil Ceramic Primer, Kuraray

Aplicar o Clearfil Ceramic Primer conforme com as indicagdes do fabricante.

Em seguida é imprescindivel a aplicagdo direta das pastas VITA VM LC PRE OPAQUE ou VITA VM LC OPAQUE PASTE para obter uma superficie de
adesdo suficiente. A estratificagdo e acabamento realizam-se com base na estratificacdo VITA VM LC BASIC( ver pag. 14).

Recobrimento de estruturas de polieteretercetona (PEEK) com 20% de ceramica.

Execucdo da estrutura, por exemplo, em BioHPP (Bredent) conforme com as instrugdes do fabricante.

Jateamento com areia das superficies a revestir com 130 um de Al 0, (pressdo 2,5-3,5 bar).

Em seguida condicionar as superficies a revestir com visio.link (bredent) conforme instrugdes do fabricante.

E depois realizada a aplicagéo direta de VITA VM LC PRE OPAQUE ou OPAQUE PASTE / OPAQUE (consulte a pagina 11/12). A estratificagdo e
acabamento realizam-se com base na estratificagdo VITA VM LC BASIC( ver pag. 14).
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VITAVMLLC Estratificacdo de VITA CAD-Temp

VITA CAD-Temp

. VITAVM LC ENAMEL

Para alcangar uma estética ainda melhor, as provisérias de longa duragdo em
VITA CAD- Temp, em especial a regido incisal de dentes anteriores ou na face
vestibular de dentes posteriores, podem ser personalizados em relagao a cor
com VITA VM LC. A aplicacdo de finas camadas de VITA VM LC j4 alcanca
resultados excelentes.

Para esta personalizacdo estdo a disposi¢do o VITA VM LC CREATIVE KIT.

Na técnica de Cut-Back, o desgaste preciso ou a reducdo das regidos
proximais sdo a condicdo para uma transicdo uniforme entre a proviséria
em VITA CAD-Temp e VITA VM LC.

Para garantir uma adesdo segura entre o VITA CAD-Temp e o VITA VM LC,
devem ser utilizadas fresas de ago carbono com dentado fino.

A\ Nota: reducdo maxima do VITA CAD-Temp, para garantir uma estabilidade
suficiente da proviséria: no caso de provisdrias de dentes anteriores na regiao
incisal: méx. 0,5 mm.

No caso de provisdrias de dentes posteriores na regido vestibular: max. 0,3 mm.

A superficie desgastada deve ser limpa cuidadosamente e humedecida com
VITA VM LC MODELLING LIQUID, para conseguir uma adesdo segura ao mate-
rial de base VITA CAD-Temp.

0 estratificacdo é facilitada humedecendo ligeiramente o instrumento de
modelagem com VITA VM LC MODELLING LIQUID. Utilizar com moderagao.

I A\ Nota: o Liquido ndo deve ser utilizado para a diluigdo das massas.

VITA VM LC MODELLING LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.
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VITAVMLLC Estratificacdo de VITA CAD-Temp

Em funcdo do tipo de personalizacdo pretendida, é aplicada a cor correspon-
dente:

Estdo a disposicao dez diferentes massas de VITA VM LC PAINT. Para fixacao
das massas é necessario realizar uma polimerizacdo intermédia.

Tempos de polimerizacéo e orientacdes, consulte as paginas 26-27!

A\ Nota: VITA VM LC PAINT ndo pode permanecer na superficie e tem de
ser coberto completamente com massas de dentina ou esmalte. Durante a
aplicacao das massas é necessario evitar-se o encapsulamento de bolhas
de ar.

Acrescento no terco incisal (zona vestibular) com VITA VM LC ENAMEL,
EFFECT ENAMEL ou NEUTRAL. Polimerizagdes intermédias podem ser realiza-
das em qualquer momento durante a estratificagado.

Por fim, polimerizagdo final.

Tempos de polimerizacéo e orientacdes, consulte as paginas 26-27!

Para todas as corre¢des durante a personalizagcdo devem ser utilizadas fresas
em aco carbono de dentado fino.

Polimento

Em sequida, realiza-se um pré-polimento com uma borracha de silicone ade-

quada e uma escova de pélo de cabra. O polimento de alto brilho é realizado
com uma pasta de polimento indicada para compésitos de revestimento e um
disco de Id/couro ou uma roda de feltro. Deve-se evitar a gerar calor.

/\ Nota: uma correta e adequada polimerizacdo e polimento sdo condicdes
essenciais para um resultado ideal, e evitam a acumulacéo de placa e
alimentos que podem influenciar a cor da prétese.
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VITAVMLLC Estratificagdo de VITA CAD-Temp

Limpeza

A permanéncia prolongada do trabalho concluido no aparelho de ultrassons
pode diminuir a qualidade do material ou da ades&o do VITA VM LC ao VITA
CAD-Temp.

Tempo de permanéncia no aparelho de ultrassons: aprox. 1 min.
Parte da solugdo de limpeza alcalina: max. 10 %.
Temperatura: max. 40 °C.

Os jatos de vapor geram pressdo e calor, logo devem ser evitados.

Ponte proviséria em VITA CAD Temp concluida e personalizada com VITA VM
LC sobre o modelo de trabalho.
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VITAVML.LC Para a personalizagao de dentes acrilicos VITA

As massas VITA VM LC permitem a alteragdo de dentes artificiais com redu-
zido trabalho de forma a manter a estrutura viva da superficie e a forma base
dos dentes. E assim possivel obter uma caracterizagdo simples e facil adequa-
da a estética de cada paciente.

Para a personalizagao na regido incisal, o dente em acrilico anterior € redu-
zido desde a face palatina. Assim, a estrutura da superficie labial é mantida

- evitando a reproducao demorada de criar uma nova superficie natural. Deve
ter-se em consideragdo que quanto mais fina a espessura da camada restante,
tanto mais intenso é o efeito das massas aplicadas.

0 desgaste suficiente das regidos proximais é a condicdo para uma transicao
uniforme entre os dentes acrilicos e VITA VM LC. Podem ser utilizadas fresas
em ago carbono de dentado fino.

A superficie desgastada deve ser limpa cuidadosamente e humedecida com
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

MODELLING LIQUID é uma substancia perigosa. Observar as notas das paginas 34-35.

Dependendo da personalizacdo pretendida, é aplicada a cor apropriada: para
este efeito estdo a disposigdo dez diferentes massas de VITA VM LC PAINT.
Para fixagdo das massas € necesséria uma polimerizagdo intermédia.

Para garantir uma aplicacao ideal, aplica-se uma fina camada de WINDOW.

A\ Nota: VITA VM LC PAINT e massas WINDOW ndo podem encontrar-se a
superficie. E necessaria a sua cobertura completa com massas de dentina
ou esmalte. Durante a aplicacdo das massas é necessario evitar-se a
formagao de bolhas de ar.
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VITAVMLLC Para a personalizagao de dentes acrilicos VITA

A forma dentéria é complementada com massas ENAMEL, EFFECT ENAMEL ou
NEUTRAL e polimerizada.

Tempos de polimerizacéo e orientacdes, consulte as paginas 26-27!

Ap6s a polimerizagao final, realiza-se o acabamento e polimento com brocas
adequados.

Trabalho finalizado.

A\ Nota: para a personalizagdo e caracterizagdo de dentes acrilicos da VITA
e VITA CAD-Temp estdo a disposicdo o VM LC CREATIVE KIT, bem como o
VM LC PAINT KIT.
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Polimerizacao

Marca Polimerizacdo |Polimerizacdao | Polimerizacao Polimerizacao Notas
Aparelho PRE OPAQUE OPAQUE em pé intermeédia até final e ponticos
OPAQUE PASTE max. 1,5 mm até max. de 2 mm
Bredent
Brelux Power Unit 180 seg. 360 seg. 180 seg. 360 seg. OPAQUE em po: COLOR OPAQUE
C0 1-3 e GINGIVA OPAQUE tém de
ser polimerizados 2 x 360 seg.
DeguDent/Dentsply
Triad 2000 4 min. 2 min. 6 min. 10 min. Lampada de halogéneo 275 Watt
(Prato giratério no (Prato giratdrio (Prato giratério no chdo | (Prato giratdrio no chao do
chao do aparelho) posicionado a aprox. do aparelho) aparelho)
Recomenda-se 3 cm acima do chao
0 uso de PRE OPAQUE. | do aparelho)
Espe
Visio Beta 7 min. OPAQUE A1-D3, 2 x7 min. 2 x7 min. OPAQUE em po:
Por camada 1 x 7 min, | OM1-5M3: durante 10 seg. Vacuo durante 10 seg. Vacuo Respeitar tempos de polimerizagdo
durante 10 seg. Por camada 1 x 7 min, mais prolongados para COLOR &
Vécuo durante 10 seg. Vacuo GINGIVA OPAQUE.
0 opaco deve ser aplicado numa
camada fina para evitar a formagéo
COLOR & GINGIVA de bolhas.
OPAQUE:
Por camada 2 x 7 min,
durante 10 seg. Vécuo
Hager & Werken
Speed-Labolight 3 min. 5 min. 5 min. 10 min. 0 objeto deve estar posicionado no
feixe de luz no centro da cdmara a
um nivel elevado. O objeto ndo deve
estar pousado no chao do aparelho!
Lampadas:
8 x Osram Dulux S 9W/71
1 x lampada de halogéneo Osram
HLX 15 V/150 W
Heraeus Kulzer
Dentacolor XS 90 seg. 180 seg. 90 seg. 2 x 180 seg. 0 objeto tem de ser posicionado no
centro da camara a um nivel elevado.
. 0 objeto ndo deve estar pousado no
UniXs 90 seg. 2 x 180 seg. 90 seg. 2 x 180 seg. chéo do aparelho!
Heraflash 90 seg. 2 x 180 seg. 90 seg. 3 x 180 seg.
HiLite Power 90 seg. 2 x 180 seg. 90 seg. 3x 180 seg.
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Polimerizacao

Marca Polimerizacdo | Polimerizacao | Polimerizacao Polimerizacao Notas
Aparelho PRE OPAQUE OPAQUE em pé intermédia até final e ponticos
OPAQUE PASTE max. 1,5 mm até max. de 2 mm
lvoclar Vivadent
Lumamat 100 Nivel de aqueci- Nivel de aqueci- Nivel de aqueci- Nivel de aquecimento 3 0s tempos e niveis de aqueci-
mento 0 mento 1 mento 1 VB=0 mento tém de ser programados!
vB-0 vB-0 VB=0 V6 =7:00 min VB =Anterior a exposi¢ao
VG =3:00 min VG = 2:00 min VG = 4:30 min (BP=10:10 min) - posigac
. - . - . ! VG = Processo de revestimento
(BP = 3:00 min) (BP = 3:40 min) (BP =6:10 min) o
BP = Tempo de exposicdo resultante
Schiitz Dental
Spectra LED 3 min. 10 min. 10 min. 15 min. 0 objeto tem de ser posicionado no
centro da camara a um nivel elevado.
0 objeto ndo deve estar pousado no
chéo do aparelho!
Shofu Dental
Solidilite EX 3 min. 10 min. 10 min. 15 min. 0 objeto deve ser colocado no feixe
de luz no centro da cdmara! O objeto
ndo deve estar pousado no chao do
aparelho.
Solidilite V 3 min. 5min. 10 min. 15 min.
Sirio Dental
SR 620 Sibari 3 min. 5min. 5 min. 10 min. 0 objeto deve ser colocado no feixe
de luz no centro do prato rotativo!
As superficies a revestir devem ser
apontar para o exterior.

Notas sobre a polimerizagao

Os valores indicados nas paginas 26-27 referem-se
obviamente apenas a aparelhos em perfeito estado de fun-
cionamento. O resultado da polimerizagdo de compésitos
fotopolimerizaveis depende em grande medida do desem-
penho do aparelho utilizado. (consulte a pag.

7 — "Informagdes sobre a fotopolimerizagao”)

As nossas recomendacoes de utilizagdo em relagdo a polime-
rizagdo (independentemente de serem transmitidas por via
oral, escrita ou sob a forma de instrucdes praticas) baseiam-
se em inimeras experiéncias préprias e testes.

Porém estas informagdes devem ser consideradas apenas
como referéncias para os utilizadores.

Se o resultado de polimerizagdo ndo corresponder aos
resultados esperados, deve-se verificar o aparelho de poli-
merizacao relativamente ao funcionamento e tempo de fun-
cionamento da lampada, bem como a existéncia de contami-
nacdo. Observar as indicagBes de manutencdo do fabricante
do aparelho.

Notas sobre a polimerizacao:
e Para a fixagao das massas durante a estratificagdo podem
ser utilizadas lampadas de pré-polimerizacao
adicionais.
¢ Polimerizagoes intermédias podem ser realizadas em
qualquer momento durante a estratificagdo. Porém sao obri-
gatorias se proceder a desgaste durante a estratificagao.
Se durante a estratificagdo for obtida uma espessura de
parede de 2 mm, deve ser realizada uma polimerizagao
final.
Apds a polimerizacao é possivel prosseguir com a estratifi-
cacdo se a camada de dispersdo for mantida.
Para obter a polimerizagdo completa no caso de construces
mdltiplas é necessaria uma polimerizacdo adicional dos
espacos interproximais (zonas de sombra).
A posicdo do objeto deve ser alinhada de forma correspon-
dente.
Para um acabamento mais fécil, especialmente em regioes
interproximais de pontes, pode ser aplicado VITA Oxyprevent
Gel (Art. FOP3) antes da polimerizacdo final. Este procedi-
mento reduz a camada de inibicdo. Apds a polimerizagdo
final, enxaguar abundantemente o VITA Oxyprevent gel em
agua corrente, em seguida finalizar e polir.
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Tabelas de correspondéncia e massas adicionais

As correspondéncia s@o apenas para fins de orientagao.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE | EFFECT LINER | CHROMA PLUS ENAMEL
oM 0P 0OM1 - EL2 - ENL
1M1 0P 1V1 0P 1M1 EL2 CP1 ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 EL4 CP1 ENL
2L1.5 0P 2L1.5 OP2L15 EL6 CP2 ENL
212.5 0P 2125 - EL4 CP2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 EL2 CP2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 EL4 CP2 ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 EL4 CP2 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - EL2 CP2 ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - EL4 CP2 ENL
3L1.5 0P 3L15 OP3L15 EL6 CP2 ENL
3L2.5 0P 3L2.5 - EL4 CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - EL6 CP2 ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 EL3 CP3 ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 EL3 CP3 ENL
3R15 0P 3R1.5 - EL6 CP2 ENL
3R25 0P 3R2.5 0P 3R2.5 EL3 CP3 ENL
415 OP4L1.5 - EL3 CP5 END
42,5 0P 4125 - EL3 CP3 END
4V 0P 4M1 - EL3 CP5 END
AM2 0P 4M2 0P 4M2 EL3 CP5 END
4M3 0P 4M3 - EL3 CP4 END
4R1.5 OP 4R1.5 - EL3 CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - EL3 CP4 END
5M1 0P 5M1 - EL3 CP5 END
5M2 0P 5M2 - EL3 CP5 END
5M3 0P 5M3 - EL3 CP5 END

Cores A1-D4 VITA classical OPAQUE OPAQUE PASTE | EFFECT LINER | CHROMA PLUS ENAMEL
Al 0P A1 0P A1 - CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 EL3 CP4 ENL
A3 0P A3 0P A3 EL3 CP4 ENL
A3.5 0P A35 0P A35 EL3 CP4 END
A4 - 0P A4 EL3 - END

B2 - 0P B2 EL6 CP2 ENL
B3 0P B3 0P B3 EL4 CP3 END
B4 - 0P B4 EL3 CP3 END
C1 - 0P C1 EL6 CP5 END
C2 - 0P C2 EL6 CP5 ENL
C3 - 0P C3 EL6 CP5 END
C4 - 0P C4 EL3 CP5 END
D2 - 0P D2 EL3 CP2 END
D3 0P D3 0P D3 EL3 - END
D4 - 0P D4 EL3 CP2 END
As massas EFFECT LINER e CHROMA PLUS também podem ser misturadas entre si.
Cuidado para ndo encapsular bolhas de ar durante a mistura.
VITAVMsLC COLOR OPAQUE )
— massas de opaco de cores intensas o cor gold laranja COLOR
o . @  co2 brown castanho OPAQUE
para a caracterizagdo especialmente em : : s

L @ | co3 lilac lilas b

situagdes com paredes de espessura 8 ®

reduzida
—ndo indicado para aplicagdo com
OPAQUE PASTE
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VITAVMILLC Massas adicionais

VITAVMsLC CHROMA PLUS C )| cm ivory marfim CHROMA
— massas de cores muito intensas C )| cr2 almond bege - ;IT_/-\L\jI;LC
aplicadas numa camada fina, C )| cp3 moccasin castanho alaranjado claro & Y

intensificam a cor na regido cervical C )| cP4 caramel laranja
— cores perfeitamente adaptadas 4 escala | @0 | CP5 burlywood castanho esverdeado
3D-MASTER
VITAVM6LC EFFECT LINER )| E2 cream bege EFFECT
— para suporte e intensificagcdo da cor C )| E3 tabac castanho " UL
base, aplicacdo universal C )| EL4 golden fleece amarelo o ®
— indicado para a face cervical e ()| ELs papaya laranja
da dentina ()| EL6 sesame amarelo esverdeado
VITAVMoLC EFFECT ENAMEL C )| EE2 pastel pastel EFFECT
— podem ser usadas em todas as regides | ()| EE3 misty rose transldcido rosa* e e
do esmalte, de acordo com o dente )| EE6 navajo transldcido avermelhado™* w ®
natural a ser reproduzido C )| EE9 water drop translicido azulado™**
— massas de efeito de esmalte translici ()| EE12 warm grey bege acinzentado
das de aplicagdo universal * para manchas na regido cervical e/ou no esmalte
— para obtengdo de um efeito natural ** para manchas especialmente em dentes mais
de profundidade ., velhos .
para aplicacdo na regido do esmalte para super-
ficies de corte azuladas
VITAVMsLC PAINT ()| PN birch branco
— massas de baixa viscosidade para C )| P13 sun kiss amarelo L
efeitos de cor e caracteristicas indivi- C )| PT5 gold earth castanho alaranjado claro E
duais, como por ex. calcificacdes, D | P18 almond améndoa
fissuras do esmalte e manchas de tabaco | () | PT9 burnt clay castanho esverdeado
— As massas VITA VM LC PAINT néo @» r112 redwood bordeaux
ndo podem permanecer a superficie por | QD | PT13 shak cinzento
possuirem uma reduzida retencdo super | (U | PT15 brown stone castanho avermelhado
ficial para a personalizagdo de @D | PT17 niagara azul
OPAQUE PASTE @ | PT19 fumo 2 castanho claro
VITAVMoLC GINGIVA OPAQUE / C | 6oL light flesh rosa claro GINGIVA
OPAQUE PASTE e
— para a cobertura da estrutura metélica 8
antes da aplicacdao de massas GINGIVA
VITAVMoLC GINGIVA C )| G1 rose rosa velho
— para a restauragéo da | G2 nectarine rosa laranja A
situagdo original do tecido gengival @ G4 rosewood vermelho acastanhado b
@  Gs cherry brown preto avermelhado
VITAVM<LC WINDOW ()| WIN transparent
— massa de baixa viscosidade para WINDOW
a alteracdo personalizada da intensidade £
da cor de massas de PAINT =l e
— WINDOW né&o pode permanecer
a superficie devido a sua reduzida
retencdo superficial




VITAVMLLC - perfeitamente embalado

2 BASE
| |
| § = %DENTINE
VITAVM.LC

A nova seringa de émbolo rotativo foi desenvolvida especialmente para VITA
VM LC. A elevada qualidade das massas é mantida gracas ao plastico especial
; —) e estanque a luz da seringa e a sua hermetecidade.

0 émbolo roscado da seringa permite o doseamento preciso do VITA VM LC,
permitindo dispensar exatamente a quantidade necesséaria de material.
Apbs utilizagao rodar o émbolo totalmente, para impedir 0 esvaziamento da
seringa.

A tampa click permite um fecho seguro e devido ao seu desenho especial,
mantém a seringa estavel sobre o local de trabalho sem risco de rodar.
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VITAVML.LC Gamas de produtos

VITA VMsLC BASIC KIT*/**
Gama de produtos base para a estratificagdo BASIC

unidades |Contetido| Material

1 39 PRE OPAQUE

11 3g OPAQUE PASTE 1M1, 1M2, 2L1.5,2M1,
2M2,2M3, 3L1.5,3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2

15 109 OPAQUE 2L2.5, 2R1.5, 2R2.5, 3L.2.5, 3M1,

3R1.5, 4L1.5, 4L2.5, 4M1, 4M3, 4R1.5,
4R2.5, 5M1, 5M2, 5M3

26 4g BASE DENTINE 1M1-5M3

2 4g ENAMEL ENL, END
1 4g NEUTRAL NT

1 29 WINDOW WIN

5 4g CHROMA PLUS CP1-CP5
2 5ml OPAQUE LIQUID

1 50 ml CLEANER

1 10ml MODELLING LIQUID
1

1

1

1

1

1

1

1

30ml SEPARATOR
- bandeja de mistura, preta
- Suporte de pincel
Emb. Pincel descartavel, 50 unidades

- Colher de medida

- Espatula

- Escala de cores VITA VM "Individual"
- VITA Toothguide 3D-MASTER

- Instrugdes de processamento

* Disponivel com variedade de cores reduzida BASIC KIT SMALL 3D-MASTER.

** Também disponivel como BASIC KIT classical e BASIC KIT SMALL classical nas cores
A1-D4.
Dependendo do pafs, todos os BASIC KITs contém adicionalmente 1 x 5 ml de Kuraray
Alloy Primer.

VITA VM<LC PROFESSIONAL KIT
Para efeitos e caracteristicas naturais

unidades | Conteido| Material
5 4g EFFECT LINER EL2-EL6
5 4q EFFECT ENAMEL EE2, EE3, EES, EE9,
EE12
1 - Escala de cores VITAVM "Individual”

VITA VMoLC PAINT KIT
Massas de cores intensas

unidades | Conteido| Material
10 29 PAINT PT1, PT3, PT5, PT8, PT9, PT12,
PT13, PT15, PT17, PT19
1 29 WINDOW WIN
1 - Escala de cores VITA VM "Individual”
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VITAVML.LC Gamas de produtos

VITA VMoLC GINGIVA KIT
Massas de gengivas com aspeto natural

unidades | Contetido| Material
4 4q GINGIVA G1, G2, G4, G5
1 3g GINGIVA OPAQUE PASTE GOL
1 - Escala de cores VITAVM "Individual”

VITA VMsLC CREATIVE KIT
Para a personalizacdo de dentes em acrilico VITA/CAD-Temp

unidades |Contetido| Material

4 2g PAINT PT1, PT5, PT15, PT17
1 29 WINDOW WIN

2 4g EFFECT ENAMEL EES, EE9
1 4g NEUTRAL NT

1 4g ENAMEL ENL
1

1

1

1

10ml MODELLING LIQUID
- Suporte de pincel
Emb. Pincel descartavel, 10 unidades

- Instrugdes de processamento

VITA VMoLC INLAY/VENEER KIT*
Para restauragfes sem metal

unidades |Contetido| Material

6 4g BASE DENTINE 1M2, 2M2, 3M3,
2115, 3R2.5, 3L.2.5

4g ENAMEL ENL

10ml MODELLING LIQUID

30ml SEPARATOR

- Amostras de cor

===

— Instrugdes de processamento

* também disponivel como INLAY/ VENEER KIT classical nas cores A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
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Notas e instrucoes de cuidado

Protecao no trabalho, protecao da
saiide e protecdo do ambiente

Durante o trabalho, usar 6culos protetores / protegdo facial,
luvas e vestudrio de protegdo.

Trabalhar sob aspiragao.
Evitar o contacto com a pele.
Enxaguar com dgua abundante e consultar um médico em caso

de contacto com os olhos.

SP®

Lavar com agua abundante em caso de contacto com a pele.
N&o eliminar produtos nocivos para a dgua na rede publica de

esgotos/ambiente.

Indicacdes sobre o armazenamento
N&o armazenar acima de 25 °C.
N&o expor a luz solar direta

Explicagao dos simbolos na embalagem
LOTE Simbolo para “Namero do Lote"

g Simbolo para “Data de validade”

Regra geral é recomendavel o armazenamento refrigerado de compdsitos.

Para o armazenamento ideal de materiais de pastas em seringas é recomendavel
conserva-los bem fechados num frigorifico a uma temperatura entre 5-7 °C. 0
material deve ser removido do frigorifico uma hora antes do uso e mantido a
temperatura ambiente para que este recupere a sua consisténcia ideal. Abrir as
embalagem apenas para utilizagao!

A Atengdo! Observar a documentagdo anexa.

Indicacdes de cuidados para proteses removiveis de VITA VM LC

e A prétese deve ser limpa com dgua ap6s as refeicGes e no minimo 1 vez por dia mecanicamente.
e Para a limpeza mecanica, limpar a prétese em todos os lados sobre um lavatério cheio com &gua.
e Para a limpeza utilizar uma escova macia ou média-dura ou escova de prétese e uma pasta dentifrica pouco

abrasiva.

e ( elevado consumo de café, cha, nicotina e, em casos excecionais, a toma de medicamentos podem provocar manchas.
Nestes casos a limpeza deve ser mais frequente.

e A utilizacdo de comprimidos ou de soluc@es de limpeza é desaconselhada. Os ingredientes ativos atacam as superfi-
cies do material e provocam manchas e a acumulagao de placa bacteriana.
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VITAVMLLC Notas

Os seguintes produtos tem classificacao obrigatéria:

VITA VMoLC MODELLING LIQUID
(Contém trietilenglicol dimetacrilato)

Provoca irritagdes cutaneas.

Provoca graves irritagdes nos olhos.

Pode irritar as vias respiratdrias.

Pode provocar reacdes alérgicas cutaneas.

VITA VMoLC SEPARATOR
(Contém ciclohexano, toluol, metiltriaceto-
xisilano)

Liquido e vapores facilmente inflamaveis.

Pode prejudicar o feto em gestagao.

Pode comprometer os 6rgdos por exposicdo prolongada ou
repetida.

Pode ser mortal por ingestdo e penetragdo nas vias respiratorias.
Provoca graves lesdes nos olhos.

Muito téxico com efeito a longo prazo para organismos aquaticos.

Provoca irritagdes cutaneas.
Pode causar sonoléncia e perda da consciéncia.

VITA VMeLC CLEANER

Liquido e vapores facilmente inflamaveis.

VITA VM+LC OPAQUE PASTE
VITA VMoLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Contém 2-dimetilamino etil metacrilato)

Provoca irritagdes cutaneas.
Provoca graves irritagdes nos olhos.
Pode provocar reagdes alérgicas cutaneas.

VITA VMoLC OPAQUE LIQUID

(Contém metilmetacrilato, dimetacrilato
de etilenoglicol, 2-dimetilamino etil meta-
crilato)

Liquido e vapores facilmente inflamaveis.
Provoca irritagdes cutaneas.

Pode provocar reagdes alérgicas cutaneas.
Pode irritar as vias respiratdrias.

VITA VMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contém 2-dimetilamino etil metacrilato,
trietilenglicol dimetacrilato)

Provoca irritagdes cutaneas.
Provoca graves irritagdes nos olhos.
Pode provocar reagdes alérgicas.

O OO O ®©O0Oee ©
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Notas

Os seguintes produtos tem classificacao obrigatéria:

VITA VMeLC PAINT

(Contém: 2-dimetilamino etil metacrilato,

trietilenglicol dimetacrilato)

Provoca irritagdes cutaneas.
Provoca graves irritagdes nos olhos.
Pode provocar reagdes alérgicas.

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

VITA VMoLC CHROMA PLUS,
EFFECT LINER
(Contém 2-dimetilamino etil metacrilato)

Pode provocar reacgoes alérgicas.

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

VITA VM+LC WINDOW
(Contém 2-dimetilamino etil metacrilato)

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

Pode provocar reagdes alérgicas.

VITA VM+LC PRE OPAQUE
(Contém 2-dimetilamino etil metacrilato)

Efeitos nocivos a longo prazo para organismos aquaticos.

Pode provocar reagdes alérgicas.

Eliminacao: ter atencdo a eliminacao correta do produto. Eliminacao de acordo com os regulamentos oficiais.

Para mais informacdes, consulte as paginas fichas de seguranca correspondentes!
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Perguntas e Respostas

Porque é que o PRE OPAQUE melhora a adesao?

Gracas a sua transparéncia, o PRE OPAQUE polimeriza
perfeitamente com pouca luz em zonas de sombra, indepen-
dentemente da espessura das camadas.

Em detalhe:

A superficie de liga ap6s o jateamento com areia esta limpa
e apresenta inimeros poros finos e irregularidades.

0 PRE OPAQUE possui uma fluidez ideal para preencher
estas pequenas porosidades. Gragas a sua transparéncia,
penetra radiagdo suficiente no interior destes poros durante
a polimerizacdo no fotopolimerizador, formando-se uma
estrutura reticular rigida. Os poros preenchidos funcio-

nam como retentores, de forma anéloga como ocorre nas
retencdes macroscopicas. Esta retencdo adicional também
ocorre para 0 OPAQUE PASTE. O transparente PRE OPAQUE
oferece a vantagem que, independentemente da espessura
da camada, é obtido um resultado perfeito tornando a sua
aplicacdo, principalmente nas areas retentivas ou zonas de
sombra, ainda mais segura.

Porque é que o VM LC OPAQUE PASTE apresenta esta
consisténcia especial?

A consisténcia do opaco em pasta foi concebida especifica-
mente como um liquido viscoelastico.

Assim, o OPAQUE PASTE apresenta uma estabilidade ideal,
principalmente em retencdes e cantos.

Em detalhe:

Em repouso o opaco em pasta apresenta caracteristicas de
gel, ou seja, as suas propriedades de fluidez sdo bastante
limitadas. Isto deve-se a uma estrutura fina microscopica
Na aplicacdo do opaco com um pincel, esta microestrutura é
destruida facilmente e a pasta comporta-se como um liquido
viscoso, que permite uma distribuicdo ideal. Apés a sua apli-
cacdo, esta microestrutura recompde-se. O opaco em pasta
adquire, dentro de pouco tempo, novamente a sua estrutura
em gel, atingindo uma uma 6tima estabilidade. Esta for-
macao estrutural é reversivel a qualquer momento,
permitindo uma nova aplicagdo com o pincel.
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Perguntas e Respostas

Porque é que o VM LC OPAQUE em p6 tem de apresen-
tar uma superficie himida-brilhante antes da
polimerizacao?

A superficie himida-brilhante é um sinal fidvel que estao
disponiveis monémeros suficientes para a integragao segura
dos componentes em p6 do OPAQUE, de forma que a superfi-
cie ndo manche apds a polimerizagdo.

Em detalhe:

0 OPAQUE LIQUID contém monémeros reativos, que através
da polimerizacao formam uma rede estéavel.

Na qual os pigmentos e componentes em pé do OPAQUE sdo
integrados firmemente. Quando o perfodo de tempo entre a
aplicacdo e a polimerizagao é demasiado longo, estes mon6-
meros evaporam parcialmente na superficie. Neste caso nao
existem percursores de rede suficientes e a superficie pode
manchar apds a polimerizagao.

Porque motivo se recomenda que as pastas VITA VM
LC sejam guardadas no frigorifico?

Um acondicionamento em frigorifico é recomendavel, pois
mantém constante a alta qualidade do produto, bem como
preserva as propriedades de processamento excelentes por
um longo periodo de tempo.

Em detalhe:

Todos os materiais de recobrimento sdao compostos maiori-
tariamente por monémeros altamente reativos, que formam
redes através de polimerizagdo. A polimerizagdo pode ser
desencadeada por diversos fatores. No caso do VM LC,
esta reacao € iniciada através de um iniciador fotossensivel
no aparelho de polimerizacao. Porém, quando armazenado
continuamente a uma temperatura ambiente elevada, pode
ocorrer localmente uma lenta polimerizacdo indesejada de
monémeros isolados, que pode provocar uma prejudicar das
qualidades de processamento do material.

Como fabricantes, armazenamos tanto os mondmeros, como
os produtos VM LC em depésitos refrigerados, para asse-
gurar uma de produto, bem como para garantir longa valida-
de do produto.
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Resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucao

Adesao

Adesdo insuficiente ao metal

e Superficie do metal contaminada
com &gua ou gordura

e Aplicagdo incorreta do Primer

e Primeira camada de opaco demasiado
espessa

e Apbs o jateamento com areia ndo tocar
nem utilizar jato a vapor na superficie
metdlica.

Processamento conforme o manual do
respetivo fabricante

e Aplicar 0 opaco em camadas finas.
Recomenda-se aplicagdo do Pre Opaco.

Adesao deficiente entre as massas de
compdsito polimerizadas

e Auséncia de camada de dispersdo

¢ Humidade entre as camadas devido
a utilizagdo de jato a vapor

Manter a camada de dispersao apds

a polimerizagdo (ndo tocar) ou ap6s

a remogdo humedecer a superficie com
Modelling Liquid.

Regra geral, ndo utilizar jato a vapor na
superficies polimerizadas.

Opaco

0 opaco solta-se das retengdes

e A estrutura aquece demasiado em
func&o do polimerizador, o opaco fica
mais liquido

Deixar arrefecer a estrutura, antes da
aplicacd@o do opaco. Recomenda-se o
uso do Pre Opaque.

Compésito

Bolhas de ar

e Bolhas de ar encapsuladas durante a
estratificacdo

e Adaptar bem as massas durante a apli-
cacdo. Durante a mistura das massas
evitar o encapsulamento de bolhas de ar.

Preferivel consisténcia mais macia

e Consisténcia demasiado dura

e Consisténcia muito dura

e A consisténcia é tixotropica, através da
compressao das massas com a espétula a
sua consisténcia fica macia.

e Temperatura de armazenamento incorreta.
Nao armazenar acima de 25 °C, recomen-
da-se o armazenamento em frigorifico.

Consisténcia na seringa encetada
muito variavel

¢ Material polimerizado parcialmente
devido a luz ambiente

® Ap6s a remogdo do material fechar
imediatamente a seringa.
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Resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucao

Polimerizacao

Massas ndo suficientemente
polimerizadas

e Restauragdo ndo posicionada no local
correto

Lampadas envelhecidas,
camara de polimerizagdo suja

Tempo de polimerizagdo demasiado
reduzido

e Para a colocagdo correta no aparelho
de acordo com o manual, consultar as
paginas 26-27.

e Trocar as lampadas no fotopolimeriza-
dor, limpar a camara de polimerizagdo
incl. o filtro.

e Realizar a polimerizagdo completa de acor-
do com as indicagdes da pagina 26-27.

Polimento

Auséncia de alto brilho

Polimerizagdo insuficiente

e (Observar as notas sobre a polimerizagao
nesta pagina e nas paginas 26-27.

Resultado de cor

Cor demasiado cinzenta

Utilizado Modelling Liquid em excesso

e Usar o Modelling Liquid com moderag&o

Cor demasiado palida

Aplicado demasiado Enamel

Espessura minima de material nao
respeitada

e (Observar o esquema de estratificagdo
® Em espacos reduzidos usar massas
adicionais (consultar pag. 16)

Apos conclusédo

Acumulagdo de placa / manchas

Polimerizagdo insuficiente:
— Lampadas envelhecidas, camara
de polimerizagdo suja

— Tempo de polimerizagao
especificado ndo respeitado

Polimento insuficiente

Utilizacdo de verniz para préteses

Uso de um aparelho de ultrassons
com agulhas (superficie fica perfurada
e fragilizada)

— Substituir as lampadas do
fotopolimerizador, limpar a cadmara de
polimerizagdo

— Realizar polimerizagdo completa

e Polir o material até alto brilho de acordo
com as instrugdes

e Nao usar verniz para préteses, polir até
alto brilho!

e Limpeza no aparelho de ultrassons sem
agulhas

Seringa

Material de viscosidade baixa
extravasa

Demasiada pressdo no interior da
seringa

e Rodar o émbolo uma rotagdo completa,
ap6s a remogdo do material
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VITA VM LC estédisponivel no VITA SYSTEM 3D-MASTER
e nas cores A1-D4 VITA classical. A compatibilidade de
cores com todos os materiais VITA 3D-MASTER e A1-D4
VITA classical esta garantida.

Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER, todas
as cores de dentes naturais sdo determinadas de forma
sistematica e reproduzidas perfeitamente.
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com 0 manual de
instrucdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou
uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a area de utilizagdo pretendida. Néo serd aceite qualquer
responsabilizacdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informacdes independe
de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos produtos
fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e até onde
legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda de lucro,
danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o comprador.
Reclamacdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elaboragao do contrato,
inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somente em casos de dolo
ou negligéncia grave. 0 VITA Modulbox ndo € um componente obrigatério do produto.
Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 05.14

Todas as edicdes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual de instru-
cdes. A respectiva versdo atualizada e em vigor encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com o Guideline for Medical Devices e os
seguintes produtos levam o selo C€oizs:

VITAVMGLC - VITA CAD-Temp®- VITA In-Ceram® YZ

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
facebook.com/vita.zahnfabrik
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