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VITA vPad comfort — o painel de controle para todas as exigéncias
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Caro cliente,

Gostarfamos de o congratular e agradecer vocé por ter optado por um VITA vPad comfort
para a operacdo e controle do forno de queima de ceramica VITA VACUMAT 6000 M,

do forno combinado de prensagem VITA VACUMAT 6000 MP ou do forno de sinterizagao
de alta velocidade VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

0 VITA vPad comfort corresponde a mais avancada tecnologia e atende todas as
normas internacionais de seguranga.

Para que o VITA vPad comfort possa ser operado de maneira segura e efetiva, leia
atentamente este manual de instrugdes, incluindo todos os avisos. O Manual do

Usudrio deve estar sempre disponivel junto ao aparelho. O manual deve ser lido e
utilizado por todas as pessoas que venham a operar, manter ou reparar o sistema.

Desejo a vocé muito sucesso na realizagao de seus trabalhos com esse aparelho VITA.

Onur Yildirim
Gerente de produtos para aparelhos dentais e acessdrios VITA, VITA Zahnfabrik

Legenda:
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> 1. 0 sistema

0 SISTEMA

@ 1. 0sistema

Sistema do VITA vPad comfort

VITA vPad comfort

Aviso:
e (0 qué? Painel de controle para o comando de um aparelho de queima.
e (O VITA vPad comfort ndo é compativel com o VITA SWITCHBOX e o VITA MultiPump.



> 1. 0 sistema 2 Primeira colocacdo em funcionamento

@1.1 0 painel de controle

@ L] -
i
- - 1 entrada USB
i Entrada para cabo de conexdo

Suporte de chao ajustavel

Display TFT de 10 polegadas




1.0 sistema > 2. Primeira colocagdo em funcionamento 3. Operacio

@2. Primeira colocacao em funcionamento

@ 2.1 Conexdes do VITA VACUMAT 6000 M
(para este fim, consulte também o manual de utilizacdo do VITA VACUMAT 6000 M)

Indicador de estado

Fusiveis dos aparelhos (consulte o Manual de utilizagao
VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP)

Conexao para a bomba de vacuo VITA

Conexao para VITA SWITCHBOX
Conexao para VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence

Ligacdo a rede de alimentagdo de energia elétrica

Interruptor principal

Ligacdo para mangueira de vacuo

@ 2.2 Conexdes do VITA VACUMAT 6000 MP
(para este fim, consulte também o manual de utilizagao do VITA VACUMAT 6000 MP)

Indicador de estado

Fusiveis do aparelho
Conexao de ar comprimido

de max. 5 bar
Conexao para VITA SWITCHBOX

Conexao para VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence

Conexao para a bomba de vacuo VITA

Ligacdo a rede de alimentagdo de energia elétrica

Interruptor principal

Regulador dﬂresséo 3 bar

Ligacdo para mangueira de vacuo
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> 2. Primeira colocacdo em funcionamento

@ 2.3 Conexdes do VITA ZYRCOMAT 6000 MS
(para este fim, consulte também o manual de utilizagdo do VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

Indicador de estado

Conexao para VITA vPad comfort/VITA vPad
excellence

Conexdo para VITA SWITCHBOX
Fusiveis do aparelho

Interruptor principal

Ligacdo a rede de alimentagdo
de energia elétrica

32.4 Colocacdo em funcionamento do sistema de queima

Aviso:
e (Observe também as instruces de instalacdo e colocagdo em funcionamento no manual de utilizagdo do VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP ou do VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

1. Conecte o cabo de conexao fornecido com o VITA vPad comfort e o VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP ou o
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

2. Conecte a bomba de vacuo VITA (somente para VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP)

3. Conecte a mangueira de véacuo da bomba de vécuo VITA (somente para VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP)

4. Conecte o cabo de alimentagdo.

5. Ligue o aparelho no interruptor principal.

6. Medicao do percurso de elevagao: a bandeja de elevagdo se desloca da posicao inferior para a posicao superior e novamente
para a posicao inferior.

e No caso do VITA VACUMAT 6000 MP, conecte adicionalmente a mangueira para ar comprimido (méx. 5 bar) com o regulador
de pressao da bomba de vacuo VITA. Fixe as bracadeiras fornecidas a mangueira de ar comprimido: 1x na saida da linha de ar
comprimido para laboratério e 1x na entrada da bomba.

0 Atencdo:

e Montar a base de queima/base de siterizacao VITA sobre a bandeja de elevag@o!
e Acolocagdo em funcionamento sem a base de queima/base de sinterizacdo resulta em danos no aparelho devido a alta
exposicao ao calor.



> 3. Operagdo

@ 3. Operacao
3.1 Controles por gestos do painel de controle

Dar zoom
Vocé pode aumentar ou diminuir fotos ou arquivos PDF ao juntar ou separar dois dedos.
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Deslize o dedo para cima ou para baixo para acessar a pagina desejada em um arquivo PDF.

OPERACAO

Toque breve

Por meio de um toque breve, por exemplo, de um programa de queima, vocé abre o painel de queima.

Girar
Fotos podem ser giradas em 90°.



2. Primeira colocacdo em funcionamento > 3. Operagédo 4. Materiais e programas de queima

33.2 Funcées do sistema

Data/Hora

Temperatura da cdmara —

Alterar posicdo da
bandeja de elevagao Configuragdes  Perfil  de fotos

Materiais/Programas de queima

Visualizador

Ajuda

10:29
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de queima

Temperatura de espera — @
500°C

VITA Energy _‘_\

Efficiency N ':E)

Desligar o sistema  —— @
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> 3. Operagdo

@3.3 Desligar o sistema Q

Aviso:
e (0 qué? Com esta fungdo, vocé pode desligar o painel de controle e a unidade de queima. Vocé pode

desligar o sistema através do interruptor principal na parte traseira da unidade de queima.
e Para qué? Desligamento rapido e confortavel do sistema.

€ 3.4 VITA Energy Efficiency =)

OAviso:

e (0 qué? Ao tocar no botdo VITA Energy Efficiency, a unidade de queima é aquecida a 200 °C e esta temperatura é mantida.

Para desativar a funcao, vocé deve tocar novamente no botao. Ao tocar e segurar o botdo, vocé pode trocar para a tempera-
tura de espera normal.

e Para qué? Para economizar energia.

@ 3.5 Temperatura de espera (&)

Aviso:

e (0 qué? Ao tocar uma vez o botdo brevemente, a cdmara de queima é fechada e a temperatura da cdmara de queima sobe
para a temperatura de espera definida (predefinicdo: 500 °C). Para desativar a temperatura de espera, toque outra vez
brevemente no botdo. Apds a temperatura de espera ser alcancada, esta deve ser mantida por 20 minutos. Apés isso, a
unidade de queima estéa pronta para os procedimentos de queima. Ao tocar longamente o botdo, é possivel trocar para o
“VITA Energy Efficiency”.

e Para qué? O pré-aquecimento automéatico da unidade de queima evita a perca de tempo e proporciona um inicio rapido de
queima.

VITA AntiCon

Se a unidade de queima estiver desligada por um longo perfodo de tempo, a cdmara de queima deve ser aquecida por 5
minutos ligeiramente aberta da préxima vez que a temperatura de espera for ligada e ativada. Com isso, a condensagao de
agua do isolamento é evaporada.

"

OPERACAO




> 3. Operagao

~f
@3.6 Alterar a posicao da bandeja de elevacao E

A bandeja de elevacao desloca-se para cima/baixo pelo tempo que o botdo permanecer pressionado.

10:29

e IT:fh j;%- ’gn F‘:’l, Fq| ’fj! VITA

LRE AVITA

® O

A bandeja de elevagdo desloca-se para baixo/para cima

o Aviso:

e Para qué? Para o ajuste individual da posicao da bandeja de elevacao, por exemplo, se a temperatura de espera estiver ativa.

=
33.7 Perfis A
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Aviso:

e (0 qué? Aqui vocé encontra os perfis “VITA" e “Labor”. Os programas de queima no perfil “VITA" ndo sdo alteraveis.
Porém, vocé pode alterar individualmente o perfil “Labor”. Nao é possivel criar novos perfis.

e Para qué? Com o perfil “VITA", vocé pode utilizar os programas VITA com as configuracdes originais.
Com o perfil “Labor”, vocé pode personalizar programas de queima.

12



2. Primeira colocagdo em funcionamento > 3. Operagdo 4. Materiais e programas de queima

0 SISTEMA

3 3.8 Visualizador de foto @

PRIMEIRA COLOCAGAQ
EM FUNCIONAMENTO

Aviso:

e (0 quée? No visualizador de fotos, vocé encontra imagens pré-instaladas que pode utilizar como descanso de tela ou imagem de
fundo. Quando o descanso de tela é ativado (consulte item 6.6), as imagens na pasta “Screensaver” sdo acessadas.
A capacidade de memdria do vPad comfort é de 2 GB e sdo aceitos os formatos JPEG e PNG. Nao é possivel salvar alteracdes
em imagens no vPad comfort.

e Para qué? Para uma personalizagdo do descanso de tela ou da imagem de fundo.

o
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o Exemplo: importacao de imagens para a pasta “Screensaver”. £3°
oo
e Fa ! lC o el ' e Ea 5 | E
e AR e B [ vm ) S S ek B [ [0 vm ) 25 B[R el B [ [T vma
6 ([mmis ¢ (s & o
g =
° of © | & ° 2
L] L] L] )
a
= = = =
® ® g @ : =
n Selecionar a pasta “Screensaver”. ” Alterne para o pen ” Realce as imagens que vocé deseja -
drive. importar, tocando e segurando
longamente sobre a imagem.
s = ! n [ I o ]
AR B m 3 m G e B [ vm PR e B [ [ =
o
e @ =
e e o
(@]
= =
EAbra a pasta “Screensaver”. EVocé pode alterar a denominagéo E: ’ §
no campo de texto. Em seguida, %
selecione “salvar”. -
n
o
[am)
| <
o
© =
=
> SQE
225
tlmagem final importada. 525
22>
R=
<
=

OUTRAS
INFORMACOES
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2. Primeira colocacdo em funcionamento > 3. Operagdo 4. Materiais e programas de queima

o Exemplo: exportacao de imagens para um pen drive

= P B

cvm ) L2 S el B [ vm

[y

|

” Permanega com o dedo sobre a imagem
até que ela seja realgada. Tocar
brevemente para realgar outras imagens.

E As imagens encontram-se agora no
pen drive.

gl

e [ (R od 3 @) [3) vm

@ Q10 -

? Permanegca com o dedo sobre a imagem
até que ela seja realgada. Tocar
brevemente para realgar outras imagens.

52 B PR e B L (3 m]
a

Confirme a mensagem.
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2. Primeira colocagdo em funcionamento > 3. Operagdo 4. Materiais e programas de queima
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o Exemplo: excluir imagens de um pen drive

e [ [ T I o) Az I [ I [ [ty ez I [ T I .<
o (IR ol 3 | 30 VR | o ()[R o ) P (2 VM o O] (R e (3 M) (2 vm =)=
Nibesy Bl & LRl L L o=
¢ (@ & & S
=4 4 =4 2
e=
o] o] o] 85
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e L] e < )
= = sl ==
® Sogat ® aicag © O _
| - 1 1 = WY
n Alterne para o pen h ” Permanega com o dedo sobre a imagem ” Selecione “excluir”. U
drive. até que ela seja realcada. Tocar
brevemente para realcar outras imagens. o
<C
MR B [ om0 PR G R M [T vm =
e i - | Lol - Ll T3 S ey S8 Lig | T &
s s S
© @
(W)
. | . w0
| - 2] wn <
n Confirme a mensagem. E <=
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£ 63
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@ 39Ajuda *
=
"o ; ool .
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-t =
S =
w
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3
<
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Aviso: o
A . A . .. . [
e (0 qué? Aqui vocé encontra todos os manuais de processamento para o software dos materiais de recobrimento e Z
aparelhos VITA integrados. Ao pressionar o botao de ajuda na visao geral de material ou nas configuracdes a ajuda -
se abre com uma listagem de manuais de instrugdes VITA. A ajuda na visao geral do material mostra todas as
instrucBes de processamento dos materiais VITA. A ajuda na aba “Configuragdes” mostra todos os manuais de
. ~ . ;. - " N " Ve 2]
instrucdes relativos aos aparelhos VITA. O Gltimo manual acessado permanece aberto na aba “Ajuda” até a S
reinicializagdo do aparelho. =
. . . ~ , . R
e Para qué? Suporte rapido gracas aos manuais de instrugdes pré-instalados. o
=
<C
[am]
w
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=
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OUTRAS
INFORMACOES
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3. Operacdo > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima

@4. Materiais e programas de queima ﬁ

<
=
j
=
%
%2
o

LR | = -
Rk _‘,l B J'l ] - VITA 11:“2 O o
: ASLZLT | e e OIER VITA =2
‘. 05.06.2018 | L3 \.* * | S L
ﬂ ﬂ i |1m¢§ " ilaba 9%
@ ==
= = O o
[ ‘ f 1 i é %
_';, @c ; | i3 g =
==
7 O]
_nSeIecionar “Materiais/Programas de T [
queima”. S00°C )
MY PW 9 ADD-ON sl.llllrlm‘ﬂ' =
= m =
- &
'E ©
| )
Gerenciar materiais Instrucdes de w o
w) N
processamento =3
Aviso: 2
Viso: _ B . = &
e (0 qué? Aqui vocé encontra todos 0s materiais pré-instalados. = =
e Para qué? Economia de tempo gracas aos materiais pré-instalados.
<
=
-
€@ 4.1 Instrugdes de processamento B -
w
ne .; 1 i e [ . - = =
|| 7S] G "1 W - VITA e -..vl A o ':1 5] s W'Ih =
qEEEEE (R —
@ e — l-m---uﬁ 1 »
H = R - | T = g
a :—unn I'-uls <
&l | =
saumaa N 2 ==
n Selecionar “Instrucdes de processa- -D §
mento”.
Aviso: 3
e (0 quée? Aqui vocé encontra todos 0s manuais de processamento para o software dos materiais VITA integrados. =
e Para qué? Suporte rapido gracas aos manuais de processamento pré-instalados. §
=
a
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w
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=
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima

o 4.2 Gerenciar materiais

-".’.'3. 9 R ed B w3 vm

Tk i §

‘@ageay | (A000%..
‘gasga | *oagga--
. auman % o MIMEAB
DSelecmnar "Gerenciar materiais”. \) ”

N2 B P e B [ (3 vme

Pl flde §

Recriar materlal

= ﬁﬁmm

dy alabwr @&
o . m Q - hﬂ
Editar material
@ w1 wn

-3 l ﬂ tﬂ l v [

PM S ADD-ON  SUPRINITY PC Copiar material
=

@ VITABLOCS

] Importar material

AKZENT Plus VMK IPS nmax CAD i}hl- Voltar

Exportar material

Aviso:

e (0 qué? Esta funcdo possibilita a criagdo, cépia, edicdo, exclusdo, importacdo e exportacdo de materiais.
e (O perfil “VITA" ndo pode ser alterado. O perfil “Labor” é uma cépia do perfil “VITA" e pode ser alterado.
e Para qué? Para a estruturagdo de materiais individuais e uma organizacdo personalizada dos materiais

18



3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5 Pl

nel de queima

o Exemplo: criar material

R PR e B [ v R e B [y [ v

L T~

= =P E e [E v
Fiteslh  fldm &

° agaaa--
Eﬂ

t Material final criado.

el

Tipos de curvas de queima

;umg;-- éﬂgﬂda_] E’-‘;ﬂ.

g.ﬂﬂ-mhﬂ .5 nﬂ#ﬁﬂ :.:, *M:l" L

= b -21] -

nSeIemonar "Gerenciar material”. ‘\) nSeIecionar “Criar material”. EAtivarocampodeteﬂo.
L= Wl TR :,_“1:' vima L e P |3 vym o B q 2 '_‘.1 o ‘:' VITA
" e — ] e ] 0 — _-_l "( H

o1 JU 13 A PO 2 AR T e R B alm)ad )l ] el il s] ] ]33]
@ sl Aol sila) s g .'JLJ.‘JLI.'J.*J.'J.‘].'J.;J &l B .'...
® @ ﬂﬁ @mﬂ -
n Inserir o nome do material. E Confirme. \) nSelecionareconfirmarotipod

curva de queima e a cor de fundo.

w0 PR Ed [ W) [Z7 v
’ QL! ﬂ = 1= e

e |l B o2 (A W [2

VITA

 WiReady  ilaber  §

&

Materialnam:
e | test
curva de queima padréo 500°C

para a maioria dos
programas de queima
encontrados no mercado
Programas de queima

0 O @ b o

[ ]

= W

(2
) £)
L] o

Curva de um nivel =

no mercado

— — dos programas de
m “ ]@ queima encontrados

Curva de pré-secagem =
por exemplo, secagem de

restauragdes de zirconio Curva de
coloridas prensagem
Curva de

sinterizagdo

Curva de dois niveis = programa
especial, por exemplo, Cristalizagdo
CAD IPS e.max
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5. Painel de queima

o Exemplo: editar material

'Il:ﬂ

A8 e B o vm 2SR G B v Ll']-"*imf

gdgaj nugalm ‘9

°0asia | °ooaca-d g!',"' :
nSelemonar ‘Gerenciar material”.

o Exemplo: copiar material

” Selemoanatenal a ser editado e

“Editar material”.

E 0 material pode ser editado.

m Gl PR o B W [0

ﬂdﬂﬂl,_i,_,

QGE§E4J
NEEN

S ol

Sl PR THEA

-1 -,
“QQEQH

!D

'|'T[PL

3 3

133
Ly

u- i 1T

L=

“QUEQE4J
aoo =

S ol
»Selecione oaterial a ser duplicado. ”Selemonar "Copiar material”. EMaterlal final copiado.
o Exemplo: excluir material
o (PR ed B fm [ vm ) S PR e B [ [ vme ) 20 2w 3 vm

raomag..
QEEQQ+J

>aon Lo

n Selecione o matemal a ser excluido.

:?“ ji 3 B ;1 -.] ..“}.‘I JP
‘ [—
& au’“ @ﬂ = o))

nnnnnn

“QgﬂﬂﬁiJ
. an

n Material final excluido.

b [l
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”Selemonar "Excluir material”.




> 4. Materiais e programas de queima

o Exemplo: Drag & Drop (arrastar e soltar)

. I y
: ._|l -‘I- B *1 | - VITA

“dﬂQdJ

0 pressionado sobre 0
material que deve ser movido até que
se torne transparente e possa ser
movido.

© Exemplo: exportar material

=

= |

A 3 m
; 1aadda
5-&@@&
L HAuaAa =

” I Material final movido.

n Insira um pen drive no vPad e
selecione "Gerenciar material”.

R e B [m) (2 v
¢ [ e

@

-

® G &
nSalve Q
Aviso:

0

-?’.‘°.‘. A Med @ fm X vm) L2 CHFE es B (g (30 vm ) 3 AR fed B [m) [T vma
dﬁJdJ " 3dd@A .. *d@idJm4
‘oasga | ° Hﬂa&asﬂgw ‘oasza=-
:aumaa = e QURGR.L ;duman.

P 3

” Selecione um oUMais materiais a

serem exportados.

e Para poder exportar materiais, um pen drive deve estar inserido no vPad comfort.

e Apds a exportacdo, 0 material exportado se encontrara no seu pen drive e pode, por exemplo, ser enviado por e-mail. Os
materiais exportados sdo salvos no pen drive no formato de arquivo *.2vtm. Caracteres especiais no nome do material ndo
serao exibidos no nome do arquivo correspondente. Ap6s a importagdo para um vPad, o nome correto do material sera

novamente exibido.

Selecionar “Exportar material”.
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5. Painel de queima

o Exemplo: importar material

iﬂ-..'.ﬂ ? 'q,r '3"&1 2 vm ) 2 3 ee A | 3 v

’ a-mﬂ ’@asaas-

. aumaa o |0 HIBAR..Q

nSeIecmnar "Gerenciar material”. \\J nSeIecionar “Importar material”.
a0

R el By [ vm ) D TR PR el AL [ vm

l JMaa..
Q_ﬂ aga--
ol wsll

n Selecionar “Voltar”. 1\) n 0 material “TEST" foi importado.

3 PR e B [ |

o Aviso:

e Para importar um material, um pen drive com um arquivo (formato *.2vtm) deve ser inserido no vPad comfort.
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima

0 SISTEMA

o 4.3 Gerenciar programas de queima

aem [S0 [ fod B e [ ovma | 2R SRR Bl B B 0 vm 25 Bl PR R B ) [T v 20

Wbty Bl A z rl—l— .q_l_- -\ ([T = TF S =

é (¢ _ ¢ ([N & [dwe <D

- a ﬂ g a i x s ke g ey ] st _} - { 8 <§[
1 i i | A B d L AL e e B !

LTIV = = ===

Vo I ) T Uy tammaiy . [ — I AT ] s %

=1 - Q== = QD = —— S5

gumaa — = M=

®» == == W P : ® s sise a £ o

n Selecione o material desejado. ”Selecionar “Gerenciar ? E Menu de gerenciamento de programas
programas de queima”. de queima.

1

o
<C
3n
<<
[a'ss
(NN
[am
o

= 3 PR e B [ [T v

i Shutdown  labor
& 4 vmis

="k Oxidbrand ] WASH OPADL Brand ] ang
=)
A wv 2
@ WASH DPAQ. Paste ] Opague Brand ] % <
<T
[N
OPAGUE Paste _] MARGIN Brand J 5g
c S
EFFECT LINER Brand ] 1. Dentinbrani ] =
@ 2 Duntinhrand ] Mal-Fixier-Braad J
. _ Glaazbenad ] GLAZE SPRAY ] .
Recriar programa de : = =
S —um T
(W)
| -
(W)
=
Copiar programa | Importar programa =
| dequeima de queima
Renomear programa de queina . Exportar programa de queima
Excluir programa

de queima @
O
o
=
D
&
=
. (@n)]
o Aviso: -

e (0 qué? Esta funcdo possibilita a criagdo, copia, edicdo, exclusdo, importagao e exportacao de programas de queima.

Para cada material armazenado é atribuido um tipo de curva de queima (por exemplo, para 0 material VM15 somente
. . w
podem ser criadas curvas de um nivel). S
e Para qué? Para a estruturacao de programas de queima individuais e uma organizagdo personalizada dos programas =
. L
de queima. o
=
S

ESCOPO DE FUNCIO
NAMENTO/SOLUGOES DE
SISTEMAS VITA

OUTRAS
INFORMACOES
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3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5. Painel de queima

0 Exemplo: criar programa de queima

14:59

n Selecionar “Gerenciar
programas de queima”.

14:59

mmEm -f[ ? i = "1 1] o 1‘ I.‘:—“:":

& | Smex

wE 1 ]
1 | n— ]
L] e |

.a 1 ] ] ]

L RS -

:Eft -ﬂ ‘? 9,-{ ‘1‘ F]_'-E"__ i
‘| L :
6 |Yndu@adels Yala
= | 2lalaly) Haije] ss)s)

sajelal ala)) 2als)
&) o] a1l
® il et

Selecionar “Criar programa de
queima”.

. [

n Confirme.

“1’:1?1 j__ '? Bt h —"-b].,l.;_ =
W L ) J
T =
e ] s
g s I —
= 1
O omm e W

E Programa de queima final criado.

o Exemplo: renomear programa de queima

I
E Inserir o nome do programa de queima.

=]

RES

b ls: 1T~ E 1]"____.': VITA

i i
& e
- —ta

J it )
O === | - '
1=

Selecione um programa de queima. Em
seguida, toque em “Renomear
programa de queima”.

139

TEAm

i

!‘( Pagrua sama [ |

” Inserir o nome do programa e
confirmar.

0 Exemplo: copiar programa de queima

v [l R o B [ [ vma

Realce o programa de queima e
selecione em seguida “Copiar
programa de queima”.
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” Programa de queima final copiado.

E Programa de queima final renomeado.



3. Operacao > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima

0 SISTEMA

o Exemplo: excluir programa de queima

130 | : ' 1E=n = . ¥ [Fai] it ] | =wet
v [ PR d B (30 ym ) 5 (PR e B [ [0 vm | LIS () PR ol B [ [0 vme e
[ - . Pl & 1 b, ¥
® m M p et | — ] - TS e ] 8 =
@ @ bt | @ ARl ] pemm= ] 5 <ZE
’ ’ s o | b b e e I el rp—— ] waamm ] oo
JA—— ‘ ] jepp— ] menure— ] E %3
9 g e— ﬂ @ e — | mi—— ] g E
e — &5 1 = o
B ® one s W |9 Dmssiss @ £ o
” Confirme. ” Programa final excluido.
Selecionar o programa de queima e,
em seguida, selecionar “Excluir 2
programa de queima”. =4
=
(@n)]
o Exemplo: Drag & Drop (arrastar e soltar)
FEl | - - 232 ' 37
G-l BTN TR LY - e (R D R
Ekae Yty .
* st Tt i H : w P
@ e aan v @ Y — e << g
e B v | wa mmm ' =] | an .!u:_ E é
Ll man | man s g 'q_: @
g aan i man Ry e - — @ | as vy mapn = %
N C o
9 | - 9 @ ey
n Mantenha o dedo pressionado sobre 0 ” Programa de queima final movido.
material que deve ser movido até que se <§f
torne transparente e possa ser movido. o
g
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3. Operacdo > 4. Materiais e programas de queima 5 Painel de queima

0 Exemplo: exportar programa de queima

Toque em “salvar”.

Aviso:

Lol = B 7% d B fm (2

‘ ‘ #m L
o ST
1) © S - )
e e e

= o | s e

® ommsss [ ] ) e g,

JD Selecione os programas de queima a

serem exportados.

E Selecionar “Exportar

programa de queima”. U

e Para exportar programas de queima, insira um pen drive no vPad. O programa de queima é salvo no pen drive no formato

de arquivo *.2vtm.

e (Caracteres especiais no nome do programa ndo serdo exibidos no nome do arquivo correspondente. Apds a importagao
para um vPad, o nome correto do programa sera novamente exibido.

e (Os programas de queima exportados encontram-se em seguida em seu pen drive e podem, por exemplo, ser enviados

por e-mail.

o Exemplo: importar programa de queima

an [ F w2 g (X vm

n Selecionar “Gerenciar
programa de queima”

!( d“‘_ ' |-~'|'-'--}t
g stk ] mante
- ——
® mmmoge

? Selecionar “Importa
programa de queima”.

» Selecione o programa de queima a ser

importado.

e Para importar um programa de queima, um pen drive com um arquivo (formato *.2vtm) deve ser inserido no vPad comfort.
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> 5. Painel de queima

@ 5. Painel de queima

05.1 Programa de queima: curva de um e dois niveis

o iR [T vm) EL el Al m) 2R R G [F ™
- ¥ i i . jl--_
¢ @aaa: : T
=) g W T AT - = B 0|
@ o ] T - @ " "
(5 R [FaE - R W NS
n Selecionar material. ” Selecionar programa de queima. n Painel de queima com curva de um
nivel.
Pré-vacuo  Tempo de sub- ~ Temperatura de queima/
ida/Gradiente  tempo de permanéncia
Vécuo principal
15:18 |:§| ‘_ [BF ‘Tq. [ [ ay®
wwae | 4| [ (5 || |16] | 5| VITA
fiReady  dlabor
& 4 VM5 Durag&o do
. ; 1500 ———
9 S — b programa de
/‘;}‘ \-\ queima -
@ 4 s
Temperatura de — =)
4 500°C g
pre s?cagem/Tempo Temperatura de a
de pré-secagem . E 7@—" arrefecimento o
B (W)
Posicdo de "'g"" %
pré-secagem Eﬁ ﬂ Posicdo do elevador o
da bandeja i para resfriamento
de elevagao $ -  mre - r=
oo — @ Rl Fd r )]
processamento

Modo noturno  Voltar Salvar Fim do programa Inicio do programa

o Aviso:

e Parametros de queima alterados sdo efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam permanente-
mente alterados, vocé deve salva-los.

e Modo noturno: ao pressionar esta tecla, o programa noturno € ativado, ou seja, ap6s o ciclo de um programa de queima, a
bandeja de elevacdo volta a posicdo inicial apés a reducdo da temperatura da cdmara de queima para 200 °C e o display e
0 aquecimento sdo desligados. Para religar o aparelho, desligue e ligue novamente o interruptor principal. 0 modo noturno
deve ser ativado antes do inicio de um programa de queima.

e A curva de queima de dois niveis possui um gradiente/tempo de subida e temperatura de queima/tempo de permanéncia
adicional em comparagao com a curva de queima de um nivel.
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> 5. Painel de queima

ODados de processamento

L ™ PR e B ) (3 v
..( J':'--.-..I P [ 311 ]
® = —

S| —
S e il || 8
D S Lm bl

Toque nos dados de ordem.

Aviso:
e (0 qué? Funcdo para garantia da qualidade e rastreabilidade.

e Para qué? Ndmero da ordem, nome, anotacdo, perfil, nome do material, nome do programa de queima, dados do programa de

queima, valores nominais e reais, tipo dos aparelhos, nimero de série dos aparelhos e data e hora do procedimento de
queima sao salvos automaticamente.

¢ (s dados podem ser posteriomente exportados para um pen drive e transferidos novamente para o programa de gerencia-
mento de dados de queima FDS (Firing-Data-System) da VITA no PC.

e (O programa de gerenciamento de dados de queima permite a exibi¢do da curva de queima, o arquivamento de todos os dados
de queima e uma posterior recuperacdo e impressao de ordens individuais.

°Temperatura de pré-secagem/Tempo de pré-secagem

om R ed Rl 3 ym) I PRl e (3 m
& an= & |EI = =
i il il 2l
e Q|- wlulus
> ol el el o el e
: <= = e _
® Jalel =l |© g o
0 Parametros modificaveis:

e Temperatura de pré-secagem: 60 °C — 800 °C
e Tempo de pré-secagem: 0:00 min —60:00 min

OAviso:

e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.
e A pré-secagem serve para vaporizar os liquidos processados antes do procedimento de queima em si.
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> 5. Painel de queima

o Posicao de pré-secagem da bandeja de elevacao

e s =T T Ll W g4 S & S VA
| — ans -/
©

o e el em e

B a1 -1 S

0 Parametros modificaveis:
Posicdo da bandeja de elevacao:
e \alor c: entrada da posi¢do mais superior da bandeja de elevagao: min. Valor b —max. 100%
e Valor b: entrada da posicao intermediaria da bandeja de elevagao: min. Valor a — max. valor c.
e Valor a: entrada da posicdo mais inferior do elevador: 0% — max. valor b

Ajustar a posicao do elevador:
® Inserir a posigao do elevador em % e assumir com “Confirmar” ou
e Deslocar o elevador com as teclas de seta para a posicdo desejada e selecionar o valor com “Enter” (Entrada).

Determinar o valor presente para a posicao:
e Tocar no campo de entrada para tempo a ou b e inserir o tempo.
e ( valor para ¢ é determinado automaticamente.

0 Atencdo:
e (s valores de tempo das posices individuais da bandeja de elevagdo dependem do tempo total de pré-secagem.
e Aadicdo do valores de tempo individuais s6 pode ser ajustada para no maximo o tempo total de pré-secagem.
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Parametros modificaveis:
e Tempo de pré-vacuo: 0:00 min—60:00 min
e Valor de vacuo: 0% — 100%

Aviso:

e Com a configuracdo “Pré-vacuo”, o vacuo é criado na camara de queima antes que o aumento da temperatura
se torne ativo.

e ( pré-vacuo é desligado com a indicagdo de tempo 0:00.

e (s possiveis valores de entrada sdo mostrados acima do campo de ndmeros.

e Ceramicas especiais podem ser opcionalmente queimadas com o pré-vécuo.
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> 5. Painel de queima

QTempo de subida/Gradiente

=t R e B [ (3 vm
r,: j e L L
@

* |l el &l
% B S ] = em

Q Parametros modificaveis:
e Tempo de subida: 0:05 min — 120:00 min
e Gradiente de subida: 2 °C/min — 120 °C/min

o Aviso:

e Apos a insercdo da temperatura de pré-secagem ou da temperatura de queima, o tempo de subida é automaticamente
calculado e ajustado. O gradiente permanece inalterado.

e Apés a insercdo do gradiente ou do tempo de subida, o valor divergente é automaticamente calculado e ajustado.
Os valores de entrada reais sao mostrados acima do campo de nimeros.

e No caso da curva de queima de dois niveis, 0 mesmo procedimento aplica-se para os valores de programa no 2.°
tempo de subida para a entrada e alteragao dos valores.

e Para resultados confidveis de queima com um bom grau de brilho e uma reprodugao correta da cor.

QVécuo principal
im [ P9 ad B (M [Z) vm i
r-: jr::""" & ::- ::
@ @
® | em il
D ey ) ] =) ®
D 1) g D

Parametros modificaveis:

e Tempo de vacuo principal: 0:00 min—180:00 min

e Valor de véacuo: 0% — 100%

e Temperatura inicial: min. Temperatura de pré secagem — max. Temperatura de queima

Aviso:

e (s valores de tempo para ligar e desligar a bomba de vacuo sdo dependentes dos valores de programa pré-definidos. Se a
temperatura final ou a temperatura de pré-secagem muda, o tempo de véacuo do tempo de subida é ajustado.

e Sugestdo: ajustar primeiro os parametros de temperatura e s6 entdo, os pardmetros de vacuo.

e ( tempo de vacuo principal maximo é calculado a partir do tempo de subida mais o tempo de permanéncia na temperatura final.
e (s possiveis valores de entrada sdo mostrados acima do campo de nimeros.

e (0 vacuo principal retira o ar da ceramica que, em caso contrario, permanece aprisionado na ceramica e que pode conferir-lhe
uma caracterfstica leitosa.
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> 5. Painel de queima

°Temperatura de queima e tempo de permanéncia
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0 Parametros modificaveis:

e Temperatura da camara de queima: temperatura de pré-secagem mais 10 °C — 1200 °C
e Tempo de permanéncia: 0:00 min — 60:00 min

o Aviso:

e (s possiveis valores de entrada sdo mostrados acima do campo de ndmeros.

¢ No caso da curva de queima de dois niveis, 0 mesmo procedimento aplica-se para os valores de programa no 2.°
tempo de permanéncia para a entrada e alteracao dos valores.

e Para resultados confidveis de queima com um bom grau de brilho e uma reproducao correta da cor.

OTemperatura de arrefecimento

L R ey (R g | = B % lou 21 [m (3 vma
u.( j.-._ -“- ﬂ"l: jl‘ql § = - = [
| I.___-:_'_ el woddl o2
@ @ | e el ] et
5 we | I il il il
g L] L = L
Eal ol s & =

0 Parametros modificaveis:

e Temperatura de resfriamento: 60 °C — 900 °C ou temperatura de permanéncia menos 10 °C
e Tempo de resfriamento: 0:00 — 60:00 min/s.

Aviso:

e O botdo “Ativar arrefecimento” é ativado automaticamente com a insercdo da temperatura
e tem de ser confirmado.

e (s valores de entrada reais sdo mostrados acima do campo de nimeros.
e Desativar o arrefecimento: acionar o botdo “Ativar arrefecimento”.
e Para um arrefecimento lento da restauracao, para evitar tensdes térmicas no material.
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> 5. Painel de queima

OPosigﬁo do elevador para resfriamento

%18 :F ;T e ‘1 ?I

fn: iy ] A

® 7| B
=5 o =W

< - |

L I e 15 N

P 1}

Parametros modificaveis:
e Posicdo de resfriamento da bandeja de elevagdo: 0% — 100%

OAviso:
e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.

e Esta fungdo esté disponivel com a temperatura de resfriamento ativada.

e A fungdo serve para o ajuste da velocidade com a qual a temperatura de resfriamento é alcangada.
Quanto mais fechado o forno, mais devagar € o resfriamento.
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4 Materials e programas de queima ? 5. Painel de queima 6. Configuracoes

05.2 Programa de queima: curva de prensagem

U Bl

&

@

-t

=

i AR e B (3 vm ) D R e R [ (30 vm

®»
D

Temperatura de queima/ Tempo e pressao
tempo de permanéncia de prensagem 2

Tempo de sub-

Tempo e pressao

ida/Gradiente de prensagem 1
EN
m | | st |
£ 1:5hutdown
Duragdo do
programa de
queima
Temperatura Temperatura/
inicial tempo de
resfriamento
Vécuo _
principal Posicdo do
elevador para
Dados de resfriamento
processamento
Modo noturno Voltar Salvar Fim do programa Inicio do programa
Aviso:

e Parametros de queima alterados sdo efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam permanentemente

alterados, vocé deve salva-los.

e Todos os botBes (com excecdo de: temperatura inicial, tempo/pressao de prensagem 1 e tempo/pressdo de prensagem 2)

estdo descritos no item 5.1.

e (O vécuo principal ndo é alteravel no programa de prensagem. O vacuo ¢ ajustado automaticamente ao longo de todo o

tempo de prensagem.
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4 Materials e programas de queima ? 5. Painel de queima 6. Configuracoes

OTemperatura inicial

e Temperatura inicial: 60 °C — 1000 °C
e (s possiveis valores de entrada sdo mostrados acima do campo de ndmeros.

OTempo e pressao de prensagem 1

°
4
ol
P

e Tempo de prensagem: 0:00 min — 120:00 min

e Pressdo de prensagem: com o botdo “Trocar pressao de prensagem”, a pressao de prensagem € alterada.

e (O tempo de prensagem 1 pré-determinado é automaticamente finalizado quando a puncdo de prensagem alcanca sua
posicao final e nenhuma mudanca mensuréavel ocorre mais no percurso. Em seguida, é comutado automaticamente
para o tempo de prensagem 2.
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> 5. Painel de queima

OTempo e pressao de prensagem 2

L C s - R - e -
., [T - e —
@ 1 1 o W=

® = ﬂ al B

e Tempo de prensagem: 0:00 min — 120:00 min
e Pressdo de prensagem: com o botdo “Trocar pressao de prensagem”, a pressao de prensagem € alterada.
e ( tempo de prensagem 2 decorre correspondentemente ao tempo ajustado.

°Iniciar programa de prensagem

161 L:‘. -"i; 23 :l - ; VITA .lll:“ _.-F L"i" :?. 3 ' VITA
..: L T 1 ¢ ann ;t
@ Z1 | 1 @
ol ad od a o 0 a3
® maala oo |®
» Iniciar o programa de pren- \ ” Confirmar mensagem. Com isso, a ? Confirmar a mensagem quando o material
sagem sem objeto de prensagem. bandeja de elevacdo desloca-se para a de prensagem for inserido. A bandeja de

posicdo inferior. queima desloca-se para a camara de
queima. O programa se inicia.

OAviso:

e Durante a introdugao do material de prensagem, o cilindro de pressao se expande e se retrai brevemente. No caso de um

nimero errado de pastilhas introduzidas, uma mensagem de aviso é exibida.
e (Curva vermelha: decurso da temperatura; curva cinza-claro: decurso do vacuo; curva preta: decurso da pressao.
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4 Materials e programas de queima ? 5. Painel de queima 6. Configuracoes

05.3 Programa de queima: curva de sinterizacao

EARLEEEm = IReanE
EIJIJEI!J |
E-ﬂmﬂ

. lg«\pal -

3a. fase:
gradiente/tempo
de subida
Gradiente/tempo 2a. ff'ase:
de subida/ gradiente/
. tempo de .
pré-secagem ! 1a. fase de resfriamento
subida
1a. fase: 3a. fase:
gradiente/tempo temperatura de
de subida/ queima/tempo
pré-secagem de permanéncia
17:32 ( | == = | e
o0 ||l | JEI . «l|[3] |4 VIA

Duragdo do programa
de queima

+

2a. fase: temperatura T
de queima/tempo de

permanéncia 4&

Ta. fase: temperatura

Selecione modo de
resfriamento 1 —3

' — 2a. fase de
de queima/tempo de resfriamento
permanéncia
Temp. de pré-secagem/ _@ 3a. fase de
posi¢ao da bandeja de resfriamento

elevagdo/pré-secagem

Temperatura inicial

Dados de Modo noturno  Voltar Salvar Interromper Iniciar
processamento parametros programa de  programa de
de programa  queima queima

o Aviso:

e Parametros de queima alterados sdo efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam
permanentemente alterados, vocé deve salva-los.

e Adescricdo dos botBes na borda inferior do display encontra-se no item 5.1.

e No modo de alta velocidade (gradiente de mais de 20 °C/min), os elementos de aquecimento sdo fortemente
sobrecarregados. Isso pode resultar em encurtamento da vida Gtil do aparelho.

e (s possiveis valores de entrada da fases individuais sdo mostrados acima do campo de ndmeros.
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0 SISTEMA

OAtivar/desativar pré-secagem (VITA Pre-dry)
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EM FUNCIONAMENTO
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n Selecionar temperatura de queima/ ” Ativar pré-secagem.
tempo de permanéncia.

OPERACAOQ

OAtivar/desativar 1a. fase
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e Para desativar o pré-aquecimento e a 1a. fase, desmarque as caixas correspondentes e confirme. Salve suas =
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QAtivar/desativar o resfriamento controlado
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JD Ta. fase de resfriamento: selecionar
“Resfriamento controlado”.
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n 2a. fase de resfriamento: selecionar
“Resfriamento controlado”.

@
S
®
D

|
Selecionar a 3a. fase de resfriamento.

OAviso:

3a. fase de resfriamento: selecionar
“Resfriamento controlado”.

e Para desativar as fases de resfriamento 1 — 3, desmarque as caixas correspondentes e confirme. Salve suas alteragdes.

OModo de resfriamento 1

E AT nmE

o Aviso:

= LG

@.ﬂé@ -

e \océ pode ajustar a fase de resfriamento individualmente.
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o Modo de resfriamento 2
2 e B (R ey [ v
., ":u—- . CEE I

- aill/niad :

PR

o Trés posicoes fixas de resfriamento.

e Posicdo da bandeja de elevagdo nas seguintes temperaturas:
o Temperatura: > 1200 °C, posicdo da bandeja de elevacao: 80 %
o Temperatura: < 1200 °C, posi¢ao da bandeja de elevagdo: 60 %
o Temperatura: < 900 °C, posicdo da bandeja de elevacdo: 40 %
o Temperatura: < 400 °C, posicdo da bandeja de elevagdo: 0 %

0 Modo de resfriamento 3
L PPN ‘ T VA
w fied e
.: Hilamssn :.‘ 2 L]
@ asll 'e:a =8
. a8/ - .
@ _ 2
D e sl ) ) e el

Aviso:
e Abandeja de elevagdo permanece na posi¢ao superior e movimenta-se ap6s o resfriamento a 400 °C para a posicdo inferior.

0 5.4 Alteracdes apés o inicio do programa

Aviso:

e Modificages dos valores do programa sdo possiveis apés o inicio do programa de queima. Para evitar erros na queima,
alteragdes que afetam automaticamente as outras &reas do programa nao sao aprovadas, como por exemplo, alterar o
tempo de subida, o que resulta num ajuste automatico do tempo de vacuo.

0 Atencao:

e Vocé pode somente alterar dreas de programa nao ativas. As dreas do programa em que ainda é possivel fazer alteragdes
s30 as que estdo visiveis sobre a apresentacdo dos botdes (botdo escuro).

e Se ainda existir uma &rea do programa disponivel para modificagdes e esta estiver ativa, ela é acionada para a tela de
curva de queima e o programa é executado com o valor anteriormente contido.

e Ao se mudar a temperatura final, o gradiente °C/min serd sempre mantido, o tempo de subida e o tempo de véacuo sao
ajustados em conformidade.
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> 6. Configuragdes

95- Configuragoes Eﬁ’

Dados dos aparelhos
Configuragdo do descanso de tela

Configuracdo da data e hora

10:30

07 062018

Configuracao da
pressao de
prensagem

Configuragao
do forno dental

Configuracdes de
fabrica

Configuracao do
brilho

Configuracao do perfil Configuragdo do

inicial £ vad Stactprolil idioma
Configuracao da %
protecéo do : N |
sistema @ Systemschan ] @
Atualizagao Configuracao do Ajuda do manual de
cancelamento instrugdes
Aviso:

e (0 qué? Aqui vocé encontra as informacdes e possibilidades de configuracdo para a unidade de queima e o painel
de controle. A opcdo de configuragdo da pressdo de prensagem somente esté disponivel se o VITA VACUMAT
6000 MP estiver conectado.

e Para qué? Para alteracdo das configuractes de fabrica, execucdo de atualizacdes e visualizagdo de dados
operacionais.
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06.1 Configuracao do forno dental @
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n Selecionar “Configuragdo do forno ”
dental”.
Aviso:

Calibracao da temperatura por meio da amostra de prata — VITA VACUMAT 6000 M/MP:
e Com o programa Amostra de prata e o conjunto de teste de prata VITA, vocé pode verificar a temperatura na camara de
queima e reajustar para o intervalo de +/-40°C.
e (Observe que, em uma calibracdo, as prescricoes para a execucao do teste com a amostra de prata (instrucdes
do conjunto de amostra de prata) devem ser estritamente seguidas.
e Um programa predefinido esta disponivel para a calibragcdo da temperatura da cdmara de queima. Para a verificagao da
temperatura da camara de queima com a amostra de prata, sao necessarios 2 ciclos do programa.
1.° ciclo do programa: deve ser conduzido a 955 °C (pré-estabelecido no programa).
A prata pode apenas se tornar levemente espessa.
2.° ciclo do programa: deve ser conduzido a 965 °C (esse valor de temperatura deve ser inserido). Ap6s esse
ciclo do programa, a prata deve contrair um formato esférico. Desvios no intervalo de +/- 40 °C podem ser inseridos.
e Resultado da amostra de prata:
Se a temperatura for muito baixa, corrija a entrada com sinal de menos.Se a temperatura foi muito alta, insira o valor de
correcdo sem sinal (o sinal de mais é inserido automaticamente).
0 valor de correcdo corresponde a aprox. 1 °C e inserido no campo de ajuste de temperatura (desvio).

Calibracao de temperatura do VITA ZYRCOMAT 6000 MS
® Para uma calibracdo de temperatura, entre em contato com seu parceiro de assisténcia técnica autorizado.

Queima de limpeza no TA ZYRCOMAT 6000 MS

e Apds cerca de 300 horas de funcionamento, é exibido o aviso para a realizagdo da queima de limpeza.

e Ao pressionar o botdo “Executar”, o programa é exibido e pode ser ativado através do botao “Iniciar”. Uma execucgao do
programa de limpeza € obrigatéria quando a camada de 6xido dos elementos de aquecimento
apresentar descamagao.

e Essa queima serve também para uma queima de regeneracao dos elementos de aquecimento, uma vez que a camada protetora
de vidro é reconstruida, caso necessario (observe a secdo “Programa de limpeza da cdmara de sinterizagdo” no manual de
utilizacdo do forno de sinterizagdo). Se a camada de 6xido apresentar descamagdo muito forte ou descamagao ainda for visivel
ap6s uma queima de limpeza, repita a queima de limpeza. Recomenda-se uma inspecdo visual continua dos elementos de
aquecimento quanto a descamacdo. Se necessario, execute o programa de limpeza antes das 300 horas de operagdo terem
decorrido.

e Confirme o armazenamento da configuragdo.

e \océ pode iniciar a queima de limpeza manualmente. Pressione o botdo “Executar” e inicie a queima.
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> 6. Configuragdes

Queima de limpeza em VITA VACUMAT 6000 M/MP

e Apos cerca de 100 horas de funcionamento, é exibido o aviso para a realizagdo da queima de limpeza. Com este programa,
a camara de queima € aquecida e as impurezas podem evaporar-se a partir da camara de queima ligeiramente aberta.
Recomenda-se realizar essa queima de limpeza regularmente.

e \/océ pode interromper a queima de limpeza a qualquer momento.

e \/océ pode iniciar a queima de limpeza manualmente. Pressione o botdo “Executar” e inicie a queima.

Definicao do som

e ( vPad comfort dispde de 6 padrdes de som para os trés sinais sonoros do inicio do programa, fim do programa e alarme/
aviso de manutencao. Cada padrdo de som contém uma melodia para cada um dos trés sinais sonoros. Com o botdo
“Teste” é possivel reproduzir os sinais sonoros.

Temperatura em Standby
e Atemperatura de espera (temperatura Standby) pode ser alterada de 200 °C para até 800 °C.

06.2 Configuracao da pressao de prensagem 0
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n Selecionar “Configuracdo da pressao ”

de prensagem”.

Aviso:

e (0 VITA VACUMAT 6000 MP ¢é equipado com uma fungao de ventilagdo automatica. A configuragao da pressao de prensagem
cuida para que o aparelho seja regular e automaticamente ventilado. Com isso, a pressao residual no sistema é reduzida e a
pressao correta, exibida. Ao tocar no campo “5.0 bar” ou “3.0 bar”, & possivel executar manualmente uma ventilagao.
Configuracdo 5 bar: toque no campo “5 bar” e com o regulador de pressd@o montado na bomba de véacuo VITA, defina a maior
pressdo de prensagem (5 bar). Configuracdo 3 bar: toque no campo “3 bar” e com o regulador de pressdo que encontra-se na
parte traseira do aparelho, defina a menor pressdo de prensagem (3 bar). Conduza essa regulagem de pressdo lentamente e
ao concluir a definicdo da pressao, espere pelo menos 4 segundos até que o valor de pressao final seja definido. Realiza o
reajuste com calma.

e Um desvio muito forte da definicao da pressao no programa de prensagem é detectado nos parametros de prensagem e em
uma mensagem de aviso. Neste caso, a mensagem pode ser confirmada e o processo de prensagem é prosseguido, até que
0 desvio seja admissivel.

e \/océ pode reajustar com um regulador de pressao durante a execugao do programa de prensagem.
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E
06.3 Configuracao dos dados do aparelho &|

Ul T \’Im

n Selecionar “Configuracdo dos dados
do aparelho”.

o Aviso:

Exportar dados de queima e de ordem:

e (s dados de queima e de ordem sdo salvos no painel de controle e podem ser exportados através do botdo “Dados do
processo” em um pen drive. Insira o pen drive na entrada USB e pressione o hotdo “Dados de processo”.

e \/océ pode exportar os dados do pen drive para o programa de gerenciamento de dados de queima (FDS Firing-Data-System) no PC.

Exportar dados operacionais/informacdes do aparelhos/todos os dados

e Todos os ciclos do programa e dados operacionais s@o salvos no painel de controle. Se, por exemplo, ap6s um programa de
queima concluido ocorrer um resultado de queima insatisfatério ou erros na sequéncia de programa, os dados operacionais,
as informagdes do dispositivo ou até mesmo todos os dados do dispositivo podem ser exportados para um pen drive e
enviados por e-mail para avaliagdo para instruments-service@vita-zahnfabrik.com. Para tanto, insira um pen drive vazio na

entrada USB e pressione o botao correspondente para transferir os dados operacionais/informacoes dos aparelhos/todos os
dados para um pen drive.

06.4 Configuracao do perfil inicial ﬁ‘

o [ PR e '1'1. 9 (3 ym | 05 R el R [ (3 vm
L H83as . |&@a
* | o — < |
® “-ﬂi' R -9 ! alte watal
» Selecionar “Configuracdo do perfil ”

inicial”.
Aviso:

e Selecdo do perfil que devera ser exibido diretamente apés ligar o aparelho. No caso de novos aparelhos, o painel
de controle € iniciado com o perfil “Labor”.

e Selecione o perfil desejado e confirme.
e ( novo perfil inicial seré exibido apds o aparelho ser reiniciado.
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06.5 Configuracao da protecao do sistema
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Selecionar “Configuracdo da
protecdo do sistema “.

o Aviso:

¢ As configuragdes do sistema do vPad comfort podem ser protegidas através da criagdo de uma senha.
e A senha pode ser constituida de simbolas, letras ou nimeros e deve conter entre 1 e no méximo 8 caracteres.
e Ao selecionar novamente os botoes de configuragao, aparece uma solicitagao de senha.

e Excluir senha: para excluir uma senha, toque no botdo “Protecdo do sistema” e insira sua senha. Em seguida, toque no botao
“Alterar senha” e confirme 2x sem inserir uma nova senha.

06.6 Configuracao do descanso de tela
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n Selecionar “Configuracdo do descanso ”

de tela”.

Aviso:

e Vocé pode ativar o descanso de tela (Screensaver) nesta configuragdo.

e \océ pode definir livremente o tempo até a ativacdo do descanso de tela e a duragdo até a troca da imagem (no caso de
vérias imagens terem sido armazenadas).

e Para colocar imagens no descanso de tela, importe-as com um pen driva para a pasta “Screensaver”. Esta pasta encontra-se
na aba “Photoviewer” (Visualizador de imagens).
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5. Painel de queima > 6. Configuragdes / Dados técnicos

[
06.7 Configuracao do idioma

e L PR R B B v (SRR R [ e
, oBmas | LS s==c

- - = ]
- E&’ t‘! e Eﬂ.. — i == ]
S e O |- e
i3 o Y T
nSeIemonar "Configurac&o do idioma”. n
Aviso:

e Aqui podem ser configurados o idioma, a unidade de temperatura e o formato de hora e data.

06.8 Configuracao da data/hora
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JDSelemonar "Configuracdo da data JD

e Uma indicagdo correta de data e hora é de grande importancia para o programa de gerenciamento de dados de queima
(FDS Firing-Data-System). Com isso, é possivel identificar e distinguir claramente queimas semelhantes.
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© 6.9 Configuracdes de fabrica
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n Selecionar “Configuraces de
fabrica”.

0 Aviso:

e As seguintes configuracdes podem ser restauradas para a configuragdo de fabrica: perfil inicial (é restaurado para o perfil
VITA), brilho do display, cancelamento do programa, velocidade de elevagdo da bandeja, idioma e formato de data e hora;
configuragdes pessoais de programa e perfis individuais serdo excluidos.

06.10 Configuracao do cancelamento

_'] . b VITA W_'II.J

D
n Selecionar

“Configuracdo do cancelamento”.

OAviso:

e A mensagem de confirmagdo “A queima deve ser interrompida?” pode ser ativada e desativada em um programa de queima
em caso solicitagdo de cancelamento.

e Se vocé tiver ativado a mensagem, uma queima somente podera ser prematuramente cancelada apds a confirmagao da
mensagem.
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> 1. Dados técnicos

@7. Dados técnicos

37.1 Especificacao e simholos

Especificacoes
Dimens@es (largura/profundidade/altura) 260 mm/150 mm/200 mm
Peso liquido 1,6 kg
Temperatura para a operagao 10°Ca35°C
Umidade do ar para a operagao Max. 80 % RH
Area de aplicagdo Aprovado apenas para operagao no interior.
Simbolos
Marcacdo CE 0 VITA vPad comfort cumpre os regulamentos da Unido Europeia (UE). A declaragéo de
c E conformidade pode ser solicitada a VITA (departamento de Regulatory Affairs) através do
site: www.vita-zahnfabrik.com
@ 1.2 Avisos

Conceitos basicos para a construcéo do aparelho

e ( aparelho foi construido com tecnologia de ponta e de acordo com reconhecidos regulamentos técnicos de seguranga.

e No entanto, uma utilizacdo imprépria pode provocar riscos para a vida e a salde do usuario ou de terceiros, bem como
causar danos ao aparelho e a outros bens materiais.

Modos de operacao nao permitidos

e Nao utilizar o painel de controle com objetos pontiagudos ou quentes, estes podem causar danos a tela.

e ( funcionamento do aparelho nao é permitido com fontes de energia, produtos, etc. que sejam classificadas como substan-
cias perigosas ou que possam ter quaisquer impactos sobre a satde do pessoal de operagao ou com o equipamento tendo
sido feitas alteracdes pelo usuério.

Modos de operacao admissiveis

e A operacao do aparelho é permitida somente se as instrugdes contidas neste Manual do Usudrio tiverem sido lidas e
compreendidas, bem como observados os procedimentos aqui descritos. E considerado imprdprio qualquer outro uso além
do indicado, como o processamento de outros produtos diferentes daqueles previstos para esta finalidade, bem como a
manipulacdo de materiais ou substancias perigosas.

e Todos os trabalhos de reparo e manutencao de devem ser realizados somente por técnicos especialmente treinados.
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0 Atencio:

e Neste caso, o fabricante/fornecedor ndo se responsabiliza por quaisquer danos resultantes. O risco fica exclusivamente a cargo
do usudrio.
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@7.3 Funcdes de seguranca
Se o aparelho de queima for operado com um painel de controle VITA vPad comfort, este deve ser equipado com as seguintes
funcdes de seguranca e monitoramento:
1. Monitoramento do sensor de temperatura
2. Protecao contra queda da tensao de rede
3. Dispositivo anti-aperto
4. Disjuntor de temperatura
5. Calibragdo automatica de temperatura
6. Reconhecimento de pastilha e de curso de prensagem (VITA VACUMAT 6000 MP)

Monitoramento do sensor de temperatura
0 monitoramento do sensor de temperatura reconhece falhas do sensor de temperatura na cdmara de sinterizagdo. Caso uma falha
do sensor de temperatura seja detectada, 0 aquecimento da camara de sinterizacao € evitado e uma mensagem de erro é exibida.

Protecdo contra queda da tensao de rede

Os aparelhos de queima estdo equipados com uma protecao contra queda de tensdo. Este elemento evita a interrupgao de um
programa de queima em andamento em caso de queda breve da tensdo de rede. Se a duracdo da interrupcdo da tensao de rede
for menor 15 segundos no caso de aparelhos VITA VACUMAT 6000 M e MP ou menor que 2 minutos no caso de aparelhos VITA
ZYRCOMAT 6000 MS, o programa em andamento continua a ser executado, apesar do display ficar fora de operag@o durante a
duracdo da queda de tensdo de rede. Se a duragdo da interrupcao de alimentacao elétrica for maior que 15 segundos no caso de
aparelhos VITA VACUMAT 6000 M e MP ou menor que 2 minutos no caso de aparelhos VITA ZYRCOMAT 6000 MS, o programa
em andamento seréa interrompido. Depois que a tensao de rede for recuperada, o display exibird uma mensagem de erro.

Dispositivo anti-aperto

A cabeca dos aparelhos de queima é controlada verticalmente por computador. Com isso, objetos que venham a estar presos sao
reconhecidos e, se necessério, o acionamento é desligado. Com isso, evita-se ferimento devido a apertos. A operacdo do sistema é
possivel continuar sem restricdes apds o desligamento do acionamento.

Calibracao automatica de temperatura

A calibragao automatica de temperatura é realizada ap6s cada ligamento do aparelho. Esta calibracao de temperatura leva em
conta e corrige todos os desvios que ocorrem nos componentes eletronicos no campo da medicao de temperatura e controle de
temperatura. Assim, um controle de + 1 °C de temperatura constante é conseguido, mesmo com um longo tempo de funcionamento
do aparelho.

37.4 Limpeza do painel de controle
e Limpar o display em intervalos regulares com um limpador de telas.
e |impadores de telas sao especialmente adequados, pois ndo provocam arranhdes, causam um efeito anti-estatico e retardam a
acao de novas sujeiras.
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98. Escopo de fornecimento/ Solucdes de sistemas VITA

8.1 Escopo de fornecimento do VITA vPad comfort

Artigo Detalhes de fornecimento

VITA vPad comfort 1x
Manual de utilizagao 1x
Cabo de conexao 1x

@8.2 Solucdes de sistemas VITA

Determinacao
da cor

Fabricacao
CAD/CAM

Modificacao de
cor*

Preparacao do

ciclo de queima

Ciclo de
queima*

Polimento

Fixacao

Para determinacdo digital da cor, use VITA Easyshade V , e para a
determinag@o de cor tradicional, use VITA Linearguide 3D-MASTER ou
VITA classical A1-D4, por exemplo.

Para o acabamento CAD/CAM, vocé encontra a sua disposicdo a ceramicas
feldspatica e de vidre da VITA, ambas altamente estéticas — escolha para
vocé a que for a solugao melhor e mais simples.

Utilize para ceramicas feldspéaticas e ceramicas de vidro os pigmentos e
massas de glaze VITA AKZENT Plus.

Para poder posicionar a restauracao de modo seguro e sobre a bandeja de
queima, utilize os pines de platina VITA, bem como o VITA Firing Paste.

Para queimas de cristalizagao, glazeamento, pigmentagdo e correcao, a
melhor escolha é o VITA VACUMAT 6000 M/MP.

No caso da ceramica feldspatica VITA, use os sistemas de polimento
adequados para ceramica de silicato (por exemplo, Conjunto de
polimento de diamante VITA Karat).

Para ceramicas de vidro, o ideal é utilizar VITA SUPRINITY Polishing Sets.

Fixe as restauracdes de ceramica de feldspato e de ceramica de vidro
completamente adesivas ou auto-adesivas com VITA ADIVA LUTING
SOLUTIONS.

*) Aviso: 0 material da ceramica feldspatica pode ser incorporado diretamente apds o corte e o polimento.

Ao utilizar a ceramica de vidro, a queima de cristalizacdo € obrigatdria.
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> 9. Outras informagdes

@ 9. Outras informacoes

9.1 Mensagens de erro

Reconhecimento

Causa/Reparacao

Exibicdo do display

0 vécuo ndo foi alcangado

0 programa com vécuo é interrompido quando,
dentro de 30 s., um valor de no minimo 30% nao
é alcancado.

¢ Limpar/inspecionar/substituir o
vedante da bandeja de elevacao.

e Limpar a borda da vedac@o no chao
da camara de queima. Para os
trabalhos de limpeza, veja 0 manual
de instrugdes do
VITA VACUMAT 6000 M ou do
VITA VACUMAT 6000 MP.

¢ Verificar a homba de vacuo inde-
pendente do aparelho.

e Verificar o sistema de vacuo do
aparelho de queima.

Ventilador ndo funciona.

Programa de queima em execugao é interrom-
pido.

e Verificar as placas de conexdes do
ventilador.
e Limpar/substituir ventiladores.

A bandeja de elevacao esta bloqueada.

A bandeja de elevacdo se move muito longe
para baixo.

¢ Os interruptores fim de curso nao
comutam para a posicao inferior.

e LED associado deve acender-se
quando o interruptor fim de curso é
ativado.

e Verificar/ajustar/substituir o inter-
ruptor fim de curso.

A temperatura na camara de queima é de
mais de 1200 °C.

A exibicdo no display mostra mais de 1200 °C.

¢ Este erro pode ser provocado por
diversas causas. Para eliminar o
erro, sao necessarios conhecimento
técnico especializado e instrumen-
tos de medicao técnica.

e Trocar placa CPU.

Sensor de temperatura esta defeituoso.

Programa é interrompido.

e Verificar a conexao de termoele-
mentos sobre a placa.

e Verificar a conexao de termo-
elementos proximos ao redor da
camara de queima.

e Verificar a conexao de termoele-
mentos na camara de queima.

e Substituir termoelemento.

A temperatura desejada na cdmara de queima
foi inferior/excedida durante mais de 5:00 min.

Subida de temperatura ndo corresponde ao
tempo predeterminado.

¢ Aquecimento defeituoso.
¢ Triodo defeituoso.
¢ Conducéo de triodo defeituosa.

0 regulador de temperatura
causou um erro.

Nao héa subida de temperatura.

¢ Mufla de queima ou triodo defei-
tuoso.

0 aquecimento ndo pode ser tratado
corretamente.

Nenhuma subida de temperatura ou subida de
temperatura muito rapida.

e Mufla defeituosa, substituir.

Sinal sonoro continuo de aprox. 6 s.

Sinal sonoro continuo.

e Fusiveis defeituosos, substituir.

¢ Verificar tomada para conexao do
aquecimento a placa — substituir
placa CPU.
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Mensagens de erro adicionais do VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Exibicdo do display

Defeito na placa de poténcia do ventilador.

Reconhecimento

Programa em execugdo serd cancelado, aqueci-
mento desligado.

Causa/Reparacao

¢ Verificar placas de conexdes.
Verificar/substituir ventilador.

Sensor de temperatura defeituoso.

Programa em execucdo serd cancelado, aqueci-
mento desligado.

Verificar placas de conexdes.

Verificar/substituir ventilador.

Erro no relé.

Programa em execucdo serd cancelado, aqueci-
mento desligado.

e Subsituir placa de poténcia.

53

(92)
<
o
=
>
o

U

INFORMACOES




> 9. Outras informagdes

9.2 Garantia VITA e defesa do consumidor
0 documento de garantia VITA e de defesa do consumidor vocé encontra em nossa pagina ou através do seguinte link:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Oefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.3 Mensagens de atualizacao

As atualizagtes de software estdo disponiveis para download no site da VITA Zahnfabrik.

Além disso, em http://www.vita-zahnfabrik.com/updatemessenger vocé encontra uma possibilidade de registro

para ser notificado automaticamente através do Update-Messenger por E-mail acerca das informac@es atuais do aparelho
assim como atualizagdes.

9.4 Pecas de reposicao
As pecas de reposi¢ao devem atender os requisitos técnicos especificados pelo fabricante. Isto somente pode ser garantido
sempre com a utilizagdo de pecas de reposicao originais VITA.

9.5 Material de concorrentes

0 VITA vPad comfort inclui programas de queima para Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD, Celtra
Ceram, Celtra Press e o nlce. Portanto, deve-se levar em consideragdo que as queimas para IPS e.max CAD devem ser executa-
das em um suporte de queima da Ivoclar Vivadent. As queimas para IPS Empress CAD, IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo, Celtra
Ceram e nlce podem ser executadas no suporte de queima W com o apoio dos pinos de platina VITA. Os parametros de queima
atuais para Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD e IPS Empress CAD, e.max ZirCAD und n!ce devem ser
entendidos como valores referéncias. Independente disso, a adequagdo do equipamento utilizado deve ser continuamente
verificada pelo préprio usudrio para o uso pretendido.

9.6 Avisos sobre direitos autorais
© Direitos do autor 2018, VITA Zahnfabrik. Todos os direitos reservados.

Este documento e o software e suas partes estao protegidos por direitos autorais. O comprador do VITA vPad comfort tem o

direito de usar o software conforme pretendido. E proibida a reprodugéo ou publicacdo do software ou distribuigdo do software
a terceiros; 0 mesmo se aplica ao processamento ou outras modificagdes do software.
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@ 9.7 Hotline e Suporte

Estamos aqui para ajuda-lo

) Suporte de vendas ) Servico de apoio técnico ao consumidor
Para saber o status de pedidos, tirar davidas sobre Para questoes técnicas sobre
entregas, bem como obter informagoes sobre produtos as solucdes de produtos VITA,
e materiais promocionais, o Sr. Udo Wolfner e sua vocé pode contatar nosso
equipe de assisténcia ao cliente estarao a sua consultor técnico sr. Ralf Mehlin
disposicao.. ou sr. Daniel Schneider.
Telefone +49 (0) 7761 / 56 28 84 Telefone +49 (0) 7761 / 56 22 22
Fax +49 (0) 7761 /56 22 99 Fax +49 (0) 7761 / 56 24 46
8:00 as 17:00 h CET 8:00 as 17:00 h CET
E-mail info@vita-zahnfabrik.com E-mail info@vita-zahnfabrik.com

) Servico de aparelhos VITA ) Para obter outros contatos internacionais,
A equipe do servigo de aparelhos VITA esté a sua consulte www.vita-zahnfabrik.com/contacts

disposicao a todo 0 momento para duvidas relacionadas
aos aparelhos VITA.

Telefone +49 (0) 7761 /56 21 11

Fax +49 (0) 7761 56 21 02

8:00 as 17:00 h CET

e-mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com
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Para obter mais informag@es sobre o VITA vPad comfort,
acesse: www.vita-zahnfabrik.com

Taeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
< 4
9@?@%[ mﬁwﬁ\b

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou
uso incorretos. O usuario devera verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a area de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer res-
ponsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos de
outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso pro-
duto e assim causem danos. O VITA Modulbox ndo é um componente obrigatério do
produto. Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 08/18

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual de inst-
rugdes. A respectiva versdo atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad comfort possui a marcagdo CE com relagdo as diretivas 2006/95/CE,
2004/108/CE e 2011/65/CE.

Neste documento os produtos/sistemas mencionados de outros fabricantes sdo marcas
registradas dos respectivos fabricantes.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen Alemanha

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Linha de assisténcia: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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