PRESSABLE MATERIAL

VITAPM.9

Sistema de ceramica injetavel para sobre-injetar
em estruturas de 6xido de zirconio estabilizadas com

itrio e para a fabricacdo de inlays, onlays, veneers
e coroas anteriores

Instrugdes de uso
Data da publicacao: 11-07
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— 0 material

0 material

VITAPM 9 (Material Injetavel) tem por base a comprovada ceramica feldspatica de
estrutura fina VITAPM 9 e € utilizado para sobre-injetar em estruturas de Zr0, estabilizadas
com ftrio na faixa de CET de 10,4 —10,6-10%-K", tais como as estruturas feitas com

VITA In-Ceram YZ. Também ¢é indicado para a fabricacdo de inlays e onlays de superficie
unitaria ou maltipla, coroas parciais, veneers e coroas anteriores utilizando as técnicas

sem subestrutura de estratificagdo e pigmentacao. As restauracoes feitas com VITAPM 9
podem ser facilmente individualizadas (técnica de estratificagao) com toda a gama de
materiais ceramicos VITAVM 9 ou personalizadas (técnica de pigmentacao) com VITA AKZENT
ou os pigmentos da pasta de cor VITA SHADING PASTE. Devido a sua menor resisténcia,

as restauracdes sem o suporte de 6xido de zircnio s6 podem ser minimamente cortadas
para personalizar posteriormente com VITAPM 9. Essas restauracdes sem subestrutura
requerem cimentacdo adesiva. As pastilhas injetaveis VITAPM 9 de diferentes cores exibem
fluorescéncia natural para atender o desejo dos pacientes por restauragdes estéticas
individuais com preco acessivel.

I
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— 0 material e suas vantagens

Vantagens

Ceramica injetavel All-in-one para trés aplicacdes
— Técnica de sobre-injecdo em dxido de zirconio
— Técnica de pigmentacao
— Técnica de estratificacdo ou combinacdo de ambas
e Permite estoque reduzido gragas a bem estruturada gama de diferentes pastilhas injetaveis

e Procedimento idéntico de injecao para todas as trés aplicacdes

e Combinacdo de cores de acordo com o mais moderno sistema de cores disponivel no mercado —
VITA SYSTEM 3D-MASTER

e Pode ser individualizado com a ceramica de estrutura fina VITAVM 9
e (tima adesdo as estruturas Zr0, coloridas estabilizadas com ftrio
e Nao requer agente de adesao
e A composicdo de estrutura fina da VITAPM 9 proporciona
— elevada homogeneidade do material (ver fig. abaixo)

— excelentes caracteristicas de fresagem e polimento no laboratério e in situ
— resultados estéticos superiores

e Material de revestimento de ceramica injetavel de alta qualidade para obter resultados exatos de injecao

o HH e 1 Laaisre W B 12 ym

Fig. 1: Fotografia de MEV de superficie condicionada de uma Fig. 2: Imagem tomografica computadorizada (perspectiva) de uma
restauracdo VITA PM 9 com estrutura altamente uniforme de pastilha injetével VITAPM 9. A estrutura da ceramica nao
cristais de leucita (condicionada com 5% HF por 120 seg, mostra nenhum defeito.

aumento 1000 x).
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— Dados técnicos e indicagdo

Dados técnicos*

Propriedade

Valor

CET (25°C-500°C)

9,0-9,5-10%-K"

Resisténcia a flexdo

aprox. 100 MPa

Resisténcia a acido

< 20 pg/cm?

* Os valores técnicos e fisicos sao resultados tipicos de medicdo e referem-se a amostras e medices internas efetuadas
com o equipamento de mensuracao disponivel no local. Se as amostras forem preparadas usando-se métodos e equipamentos
de medicdo diferentes, poderdo ser obtidos outros resultados de mensuragao.

VITAPM S

Técnica de
sobreinjecdo

Téc. pigm. e

estrat. sem sub.

Wil - °
& O °
R] _ °
- O °
0 ° °
200 ° -
@ ° =
(-~ =] ° -
C terizacs VITA AKZENT, VITA AKZENT,
aracterizagdo |\ o oe ViTA SHADING
PASTE PASTE
Individualizacdo
w4 ;
“VITAVM 9} “VITAVM 9}
@ recomendado () possivel

Indicacoes:

Técnica de sobre-injecao

Para sobre-injetar em estruturas de coroa e ponte Zr0,
estabilizadas com ftrio na faixa de CET de aproximadamente
10,5-10%- K" tais como estruturas feitas com VITA In-Ceram YZ.

Técnica de pigmentacao e estratificacao sem
subestrutura

Individualizacao
Com a ceramica VITAVM 9 (ver informacdo na pagina 4).

Caracterizacao
Com os pigmentos da variedade existente em VITA AKZENT
e a pasta de cor VITA SHADING PASTE.

A\ Importante:
Ao caracterizar e individualizar as restauragoes sem dxido de
zircbnio, a pasta de queima VITA Firing Paste deve ser usada
para a fabricacdo simples e rapida de plataformas de queima
individuais para evitar deformacao das restauracdes durante
0 processo de queima.

pagina 6



— Contra-indicac0es e o conceito de cor

As restauracoes feitas com VITAPM 9 nao devem ser usadas para:

e Coroas de pré-molares e molares e pontes sem estrutura de éxido de zirconio
e Sobre-injecdo em estruturas de 6xido de zirconio além da faixa de CET indicada

Contra-indicacoes

¢ Para pacientes com parafuncao (ex. bruxismo)

e Nos casos de higiene oral insuficiente

e Se espessuras minimas de camada da cerdmica ndo conseguirem adesdo

= Nota:

VITAPM 9 ndo é adequada para sobre-injetar em VITA In-Ceram SPINELL, VITA In-Ceram ALUMINA,
VITA In-Ceram ZIRCONIA, VITA In-Ceram AL e Al,O5 em estruturas de outros fabricantes.

0 conceito de cor

VITAPM 9 estéa disponivel em dez cores do VITA SYSTEM 3D-MASTER para Materiais Injetaveis (= P)
e cada cor estda disponivel em dois niveis diferentes de translucidez:

OM1P om2pP 1M1P 1mM2P 2M1P 2M2P 2M3P 3M1P 3m2p 3M3p

Aol Ab Ab Jb JAb JD Jb Jb 4

O0M1P oM2pP 1M1P 1M2P 2M1P 2M2P 2M3P 3M1P 3M2pP 3M3P

ST T T @ T @ W W W W

As variacdes opacas das pastilhas injetaveis VITA PM 9 sdo basicamente adequadas para a técnica de sobre-
injecdo. Suas cores foram combinadas com VITA In-Ceram YZ colorida com o liquido colorido YZ COLORING LIQUID.
A variacdo translicida é totalmente adequada para a técnica de pigmentacao e estratificagao sem subestrutura.

Opaco (0)

Translicido (T)
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VITAPIVLY Técnica de sobre-injegcdo — Espessuras minimas de camada

Técnica de sobre-injecao - Indicacao

Técnica de Sobre-injecao

Caracteriza- Individua-
@ @ @ V Q ‘ “ e m ¢ao lizagao

VITA AKZENT,
_ O — O o o o o VITA SHADING VITAVM 9
PASTE

@ recomendado ) possivel

Espessuras minimas de camada para a técnica de sobre-injecao

/A Importante:
i do 2mn méximo de nenhuma A técnica de sobre-injegdo requer um suporte uniforme e
supore porda aguda completo de VITAPM 9 na estrutura de éxido de zirconio
para evitar o fracasso clinico causado por lascas ou trincas
no recobrimento.

X

méx. 2mm
807rmmm0 no minimo
, 0,7 mm
méx. 2mm

no minimo

0,7 mm '

VITAPM.9 PRESSABLE MATERIAL

no minimo
0,7 mm
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Técnica de sobre-injecao — Enceramento

A Importante:
Antes do enceramento a estrutura de dxido de zirconio deve ser
pesada para determinar o nimero necessario de pastilhas injetaveis.
(ver informagao na pagina 10)

Enceramento
Isole 0 modelo com um liquido isolante gesso-cera
padrdo.

Somente a cera que queima sem deixar residuo pode
serem usada para o enceramento. Além disso, 0s
moldes a serem injetados podem ser fresados a partir
dos blocos de polimeros VITA CAD-Waxx usando a
técnica inLab CAD\CAM.

Prepara-se um enceramento anatémico total.

Um enceramento exato é particularmente essencial
nas margens de preparo.

A Importante:
A espessura minima da camada do enceramento € 0,7 mm
para evitar injecdo incompleta. Todavia, a espessura da camada
na cuspide ndo deve ter mais que 2 mm a fim de evitar o
risco de lascar.
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Técnica de Sobre-injecao — Conexao dos sprues de inje¢ao

Conexao dos sprues de injecao

Fios de enceramento com um comprimento minimo
de 3 mm, um comprimento maximo de 8 mm e um
didmetro de no minimo 4 mm s&o ligados aos
enceramentos semelhante a fundicdo em metal.

Em coroas e pontes, 0s sprues sao sempre
colocados no ponto mais espesso: na incisal na
clspide mais espessa.

1= Nota:
0 peso da cera é calculado pela diferenga da
estrutura de dxido de zirconio sem recobrimento
e a estrutura com o enceramento.

§ METTLER PRAGOT

Os pontos de conexao entre o sprue de injecdo, 0
objeto de injecdo e a base formadora de cadinho devem
ser esféricos. Devem-se evitar bordas agudas.

Os sprues esféricos sao ligados com cera ao centro da
base formadora de cadinho e tém um angulo de
45°-60° em relacao a parede do anel de revestimento
(distancia minima de 10 mm).

As marcas de setor no lado interno do anel de
revestimento permitem a deteccdo rapida e controlada
do objeto de injecdo durante a remogao do
revestimento.

0 objeto de injecao e o sprue injetavel devem
[Tgmm.m formar uma inica linha para permitir uma injecao
desobstruida da ceramica.

Se varios objetos de injecdo sao colocados em um
anel de revestimento, as margens dos objetos devem
ser da mesma altura.

max. 15— 16mm




Técnica de sobre-injecao — Inclusdo

A Importante:
Antes de incluir, 0 peso da cera junto com oS sprues injetaveis
deve ser determinado para calcular a quantidade necessaria de
pastilhas injetdveis (max. 2 pecas) de VITAPM 9.

0 peso da cera é calculado pela diferenca entre a
estrutura de d6xido de zirconio sem recobrimento e a estrutura
com o enceramento.

Valor de referéncia para o namero de pastilhas injetaveis a ser usado

Pastilha injetavel de 1x2g peso méx. da cera: 0,49
Pastilha injetavel de 2x2g peso méx. da cera: 1,29
Inclusao

Por favor, observe os parametros de processamento (proporgao

e tempo de mistura) do material de revestimento VITAPM. Por
favor, siga as instrucdes de uso para Revestimento No. 1414M

VITAPM:

Controle de expansao (%) = Liquido de mistura Agua destilada

Coroas, pontes 75% 25%

Coloque um filete do material de revestimento no anel de
revestimento até a marca, evitando a formacao de bolhas.

Coloque o nivelador no anel de revestimento.




Técnica de sobre-injecao — Pré-aquecimento

0 nivelador determina a altura do molde do material de revestimento
e a posicao correta no forno de injecdo. Qualquer defeito na

base deve ser removido com uma faca para gesso para assegurar a
correta posicao vertical do anel no forno de injecao.

(e

Pré-aquecimento

Cologue o anel de revestimento no forno de pré-aquecimento o qual s6 deve ser preenchido com a
metade de sua capacidade méaxima. Os émbolos injetdveis descartaveis e as pastilhas de VITAPM9
nao sao pré-aquecidos.

/A Importante:
Por favor, siga os parametros de pré-aquecimento para o material de revestimento VITA PM:

Temperatura de pré-aquecimento. 850°C

Tempo necessario para o anel de revestimento atingir a temperatura de pré-aquecimento (850°C)
Anel de revestimento de 100 g: ne minimo 50 min
Anel de revestimento de 200 g: ne minimo /5 min

Se trés anéis de revestimento de 100 g ou 200 g ou mais forem colocados no forno de
pré-aquecimento, o tempo precisa ser aumentado em 15 minutos.

N&o cologue o anel de revestimento juntamente com outros objetos de fundicao (anéis de
fundicdo de metal) ou modelos de soldagem no forno de pré-aquecimento para evitar o risco de
descoloracado causado por dxidos metélicos. O residuo de material de revestimento ndo deve
atingir o sprue.
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Técnica de sobre-injecao — Injecao

Preparo para injecao

/\ Importante:
Apds o pré-aquecimento o anel deve ser rapidamente transferido do forno de pré-aquecimento para o
forno de injegdo para evitar perda de calor. As pastilhas injetaveis frias de VITAPM 9 devem ser colocadas
no anel de revestimento com a face esférica voltada para baixo (logotipo VITA em relevo, no o lado
impresso). Dessa forma, evita-se a abrasao do material de revestimento no sprue.

Inserindo a pastilha injetavel VITAPM 9 adequadamente

Colocando o émbolo injetavel descartavel com o ponto
preto voltado para cima
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Técnica de sobre-injecao — Injecao

Queima recomendada* - VARIO PRESS® 300-forno de injecao (Zubler)**:

Temp. de Temp. Tempo de | Presséo

pré-sec. °C| °C/min. | aprox. °C min.  |injecdo min.|  (bar)

700 60 1000 20.00 6.00 baixa

Queima recomendada* - EP 600-forno de injecao (lvoclar)

Temp.de  [—>] [A] [A]  Temp. Press@o | ygiq
pré-sec. °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. (bar) '
_ . 300

700 0.00 6:00 50 1000 20.00 Méc. um/min

Queima recomendada* - Cergo® forno de injecao (DeguDent)**

Temp.de  [—> | | [ A | [A] | Temp Pressdo

pré-sec. °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. (bar)

700 0.00 6:00 50 1000 20.00 4,7

* 0 usuério deve considerar esta informacdo somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho ndo
corresponderem ao resultado obtido sob condiges 6timas, o procedimento de queima (temperatura, pressdo) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condigdo
da superficie da restauragdo ap6s o processo de queima.

** As marcas exibidas sdo marcas registradas de seus respectivos proprietarios.

A\ Importante:
Remova imediatamente a mufla do forno apds o término do programa de injegdo e deixe-a resfriar até
atingir temperatura ambiente. N&o resfrie em 4dgua fria.
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Técnica de sobre-injecao — Remocado do revestimento

/4

b/

,,.urrifim

Remocao do revestimento

Determine a posicdo do objeto a ser injetado usando o
émbolo de injecdo. Corte profundamente no material de
revestimento com um disco de corte. Solte o material
de revestimento cuidadosamente usando uma faca para
gesso.

Jateie com granulos vitreos de 50 pm cada grdo numa
pressao de 4 bars. Assim que o0 objeto a ser injetado puder
ser visto, reduza a pressao para 2 bars.

A\ Importante:
A regido cervical é jateada sob baixa pressado e num dngulo plano. Quando
usar a técnica de compressao nao jateie diretamente a margem da coroa, uma
vez que a mudanca de transformacao de volume do dxido de zirconio podera
causar trincas e rupturas na restauragao.
Restauragdo apds o jateamento
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Técnica de sobre-injecao — Corte e acabamento

Corte

Separe 0 objeto injetado da parte injetada do sprue usando
um disco diamantado e exercendo pouca pressao. Mantenha
a maior distancia possivel do objeto (restauracdo) para evitar
trincas resultantes da remocao dos sprues. De um modo
geral, deve-se evitar o0 sobre-aquecimento da ceramica o qual
podera ocasionar micro-trincas.

Acabamento

Para o desgaste, utilize apenas ferramentas diamantadas
afiadas e de granulacao fina. Aplique pressao leve e
ajuste através de baixa rotacdo. Evite geracao de calor.
Mantenha espessuras minimas de camada.

I’= Nota:
Recomenda-se resfriar com dagua ao remover oS sprues e dar
acabamento.

A\ Importante: @
Uma vez que existe formagao de pé quando se desgasta um produto dental cerdmico »
sinterizado, use sempre uma mascara facial. Recomenda-se trabalhar com protetor de
seguranga e exaustor @
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Técnica de sobre-injecao — Caracterizagdao/individualizacdo

Caracterizacao da cor (técnica de pigmentacao)
Os pigmentos e o material de glazeamento VITA AKZENT
ou a pasta de pigmentos e glazeamento da variedade da
pasta de cores VITA SHADING PASTE sao adequados para
caracterizar a cor e para glazear as restauracoes feitas
com VITAPM 9.

Por favor, observe as respectivas instrucdes de trabalho.

Queima recomendada* de VITA AKZENT Glaze, AKZENT Glaze Spray ou
SHADING PASTE Glaze no VITA VACUMAT

Temp.de [=>] [ A1 [A] | Temp. VAC
pré-sec. °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 5:07 80 910 1.00

* (0 usudrio deve considerar esta informagdao somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho nao
corresponderem ao resultado obtido sob condigdes Gtimas, o procedimento de queima (temperatura, pressdo) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condigdo
da superficie da restauragdo ap6s o processo de queima.



Técnica de sobre-injecao — Caracterizagao/individualizagao

Individualizacao da cor

As restauracoes feitas com VITAPM 9 podem ser individualizadas
com os materiais de cerdmica de estrutura fina VITAVM 9, em
particular com os materiais corretivos.

Devem ser usados os parametros de queima para a técnica
convencional de estratificacdo VITA VM 9. Por favor, observe
a informagdo nas instrugdes de trabalho No. 1190E.

Tabela de queima para VITAVM:9* no VITA VACUMAT®

Temp. > [ A1 | [ A] Temp.de VAC
aprox. min. min. °C/min. | pré-sec. min. min.
Queima de dentina 500 6.00 1.27 55 910 1.00 7.27
Queima de glaze 500 - 5.00 80 900 1.00
Queima de glaze de VITA AKZENT Glaze/Fluid 500 4.00 5.00 80 900 1.00
Queima de corregao com CORRECTIVE 500 4.00 4.20 60 760 1.00 420

* 0 usuério deve considerar esta informagdo somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho ndo
corresponderem ao resultado obtido sob condigdes Gtimas, o procedimento de queima (temperatura, pressao) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condigéo
da superficie da restauracdo apés o processo de queima.
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VITAPIVLY Técnica de sobre-injecdo — Individualizagéo e aspectos clinicos

Ponte posterior terminada no modelo de trabalho

Aspectos clinicos

Cimentacao de restauracdes sobre-injetaveis de éxido de zirconio

A cimentacdo adesiva com resinas ou cimentagdo convencional com cimentos de fosfato de zinco ou iondémero
de vidro podem ser usadas para coroas e pontes feitas com ceramica injetavel de 6xido de zirconio (técnica de
sobre-injecao) uma vez que héa resisténcia natural elevada. Ver também o livreto da VITA 808POR “Ceramicas
Puras VITA, Aspectos Clinicos”.

Ponte de 6xido de zirconio (21-23) sobre-injetada com
VITAPM 9 imediatamente depois da colocagao
Foto: Schmid Zahntechnik, Regensburg (Alemanha)
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VITAPIVILY Técnica de pigmentacéo e estratificacdo sem subestrutura

Indicacdes de técnica de pigmentacao e estratificacdo sem subestrutura

Caracteriza- Individua-
@ @ @ V Q ‘ “ e m ¢ao lizagao

VITA AKZENT,
° ° PY PY P - - - VITA SHADING VITAVM 9
PASTE

@ recomendado

Espessuras minimas de camada

q%m"mnimﬂ Preparo de coroas anteriores — espessura da camada
circunferencial: no minimo 1 mm; espessura da camada

incisal: no minimo 1,5 mm.

no minimo Ao fazer coroas, deve-se preparar um chanfro ou um
1.0mm ombro com um angulo interno arredondado (90 - 110°).
0 preparo em pluma ndo é adequado para
restauracdes ceramicas.

Ao preparar inlays, deve-se manter uma espessura
minima de 1,5 mm no istmo para a ceramica. A largura
minima do degrau proximal é 1,5 mm.

VITAPM.9 PRESSABLE MATERIAL pagina 20




Técnica de pigmentacao e estratificacao sem subestrutura

Para onlays a espessura minima de camada para 0
preparo da caspide é 2 mm.

Para veneers a espessura da camada de
ceramica deve ser no minimo 0,7 mm. A redugdo incisal
deve ser no minimo 1,5 mm.

Preparo do modelo

Aplicacao de material para obter espaco

As retencdes devem ser aliviadas antes do preparo do
modelo. Para criar espaco para 0 material de cimentacao,
2-3 camadas de VITA In-Ceram Spacer devem ser
aplicadas ao troquel a uma distancia de 1 mm da margem
de preparo.

Alivie os troquéis de gesso usando um agente de
isolamento de cera para gesso padrao. Para a modelagem
deve-se usar somente a cera que queima sem deixar
residuo. Prepara-se um enceramento total e anatémico.

Um enceramento exato é particularmente essencial nas
margens de preparo.
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Coloc. dos sprues

Também € possivel usar a técnica inLab CAD/CAM para
fresar as unidades que vao ser injetadas dos blocos de polimero
VITA CAD-Waxx.

L A Importante:
A espessura minima da camada do enceramento é
0,7 mm para evitar injecao incompleta.

Conexao dos sprues de injecao

Os enceramentos ou moldes fresados com VITA CAD-Waxx séo
revestidos com fios de cera de no minimo 3 mm e no maximo
8 mm de comprimento, semelhante a fundi¢do de metal.

Um fio de cera com um diametro de 3,0 mm pode ser conectado
a inlays. Um fio de cera de um didmetro de no minimo 4,0 mm
deve ser conectado a todas as outras restauragdes grandes tais
COMO cOroas.

/A Importante:
Antes da inclusao, o peso da cera juntamente com os sprues de
injecdo deve ser determinado para calcular a quantidade desejada
(max. de Z pecas) de pastilhas VITA PM 9.
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Conexdo

méx. 15— 16mm

no minimo
10mm

no minimo
10mm

Os pontos de conexdo entre o sprue de injecao, 0
objeto de injecdo e a base formadora de cadinho devem ser
arredondados evitando-se bordas agudas.

Coroa anterior com sprue feita com VITA CAD-Waxx.

Sprue correto na técnica de pigmentacao e estratifi-
cacao sem subestrutura

Os sprues de injecdo sdo conectados com cera no centro
da base formadora de cadinho num angulo de 45°- 60°
na direcdo da parede do anel de revestimento (distancia
minima de 10 mm).

As restauracoes recebem sempre 0 sprue no ponto
mais espesso; inlays e onlays na proximal, coroas e
pontes no ponto mais espesso na superficie incisal/
oclusal. Se varios objetos forem incluidos num dnico
anel de revestimento, as margens dos objetos devem
estar igualmente altas.

As marcas do setor no lado interno do anel de revestimento
permitem a deteccdo rapida e controlada do objeto de inje-
¢ao durante a remogao do revestimento.



Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Inclusao

Inclusao

No. 1414M:

Por favor, siga os parametros de processamento (proporgdes e
tempos de mistura) para o material de revestimento VITAPM. Por
favor, observe as instrugdes de uso para Revestimento VITAPM

Controle da expanséo g (%)*

Liquido de mistura

Agua destilada

Coroas anteriores 75-80% 25-20%
Veneers 70% 30%
Inlays, uma superficie, duas superficies 50-60% 50-40%
Inlays MOD 75% 25%
Onlays 85 — max. 90% 15-10%

Ao fazer coroas anteriores, 0 maior valor de expansdo (80 %) resul-
tara em melhor adaptacao nos preparos estreitos e delgados.

*0s valores de expanséao indicados acima sdo valores de referéncia. Os desvios
podem ser causados por diferentes instrucdes de preparo, pardmetros de injecao,

etc. e deverdo ser ajustados.

anel no forno de injecao.

Coloque o nivelador no anel de revestimento.

Dispense um filete do material de revestimento no anel de
revestimento até a marca para evitar a formacao de bolhas.

0 nivelador determina a altura do molde do material de
revestimento e a posicao correta no forno de injecao.
Qualquer defeito na base deve ser removido com uma faca
para gesso para assegurar a posicao vertical correta do




Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Pré-aquecimento

Pré-aquecimento
Cologue o anel de revestimento no forno de pré-aquecimento. Este devera ser preenchido somente até a metade de
sua capacidade maxima. Os émbolos de injecdo descartaveis e as pastilhas VITAPM 9 ndo sdo pré-aquecidos.

A\ Importante:
Por favor, siga os parametros de pré-aquecimento para o material de revestimento VITAPM :

Temperatura de pré-aquecimento. 850°C

Tempo do anel de revestimento quando a temperatura de pré-aquecimento é atingida (850°C)
Anel de revestimento de 100 g: ne minimo 50 min
Anel de revestimento de 200 g: ne minimo /5 min

Se trés ou mais anéis de revestimento de 100 g ou 200 g forem colocados no forno de pré-aquecimento,
o0 tempo deve ser aumentado em 15 minutos.

Nao coloque o anel de revestimento juntamente com outros objetos de fundicdo (anéis metélicos de
fundicdo) ou modelos de soldagem no forno de pré-aquecimento para evitar risco de descoloracdo causada
por 6xidos metalicos. O residuo do material de revestimento ndo deve atingir o sprue.

Preparo para a injecao

A\ Importante:
Apds o pré-aquecimento, o anel deve ser rapidamente transferido do forno de pré-aquecimento para o forno
de injegdo para evitar perda de calor. As pastilhas injetaveis VITA PM 9 frias devem ser colocadas no anel
de revestimento com o lado estérico voltado para baixo (logotipo VITA em relevo, ndo o lado impresso).
Desse modo evita-se a abrasdo do material de revestimento no sprue injetavel. O lado impresso esta voltado
para cima (ver fig.) por questao de controle.

SSB Py,
2M2P

i
Ceqp™

Insercdo correta da pastilha injetavel VITAPM 9.
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Injecdo

Colocagao do émbolo de injecao descartavel com o ponto
preto voltado para cima

Queima recomendada* - VARIO PRESS® 300-forno de injecao (Zubler)**:

Temp. de Temp. Tempo de | Presséo

pré-sec.°C| °C/min. | aprox. °C min.  |injecdo min,  (bar)

700 60 1000 20.00 6.00 baixa

Queima recomendada* - EP 600-forno de injecao (lvoclar)

Temp.de | [—> ] [ A1 [A]  Temp Pressdo Vil
pré-sec.°C|  min. min. °C/min. | aprox.°C | min. (bar) '
. a 300
700 | 000 | 600 5 | 1000 | 2000 | Mee |30

Queima recomendada* - Cergo® forno de injecao (DeguDent)**

Temp.de [—>] [ A1 [ A] Temp. Pressdo

pré-sec.°C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. (bar)

700 0.00 6:00 50 1000 20.00 4,7

* 0 usuério deve considerar esta informagdo somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho ndo
corresponderem ao resultado obtido sob condicGes 6timas, o procedimento de queima (temperatura, pressao) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condicdo
da superficie da restauragdo apés o processo de queima.

** As marcas exibidas sdo marcas registradas de seus respectivos proprietarios.

/\ Importante:
Remova a mufla do forno imediatamente apds o término do programa de injegdo e deixe-a resfriar até
atingir a temperatura ambiente. Nao resfrie em agua fria.
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Remocado do revest.

Remocdo do revestimento

Determine a posicao do objeto a ser injetado usando
um émbolo de injecdo. Corte profundamente no material
de revestimento com um disco. Destaque o material

de revestimento cuidadosamente utilizando uma faca
para gesso.

Jateie com contas vitreas com um tamanho de grao de
50 pm numa pressao de 4 bars. Assim que o objeto a ser
injetado possa ser visto, reduza a pressao para 2 bars.

A Importante:
A regido cervical é jateada a baixa pressdo e num &ngulo plano.

Restauragao apds o jateamento.

Remocao

Remova a unidade de injecdo do sprue de injecao usando um
disco diamantado e aplique pouca pressao. Mantenha a maior
distancia possivel do objeto (restauracao) para evitar trincas
resultantes da remogdo dos sprues. De um modo geral, deve-se
evitar o sobre-aquecimento da ceramica que podera resultar
em micro-trincas.




Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Pigmentacao

/\ Importante:

Verificacado da adaptacao

Verifica-se o encaixe da restauragao com um batom,
pasta de controle ou spray de oclusdo (ex. Occluspray,
Hager & Werken).

Acabamento

Use somente ferramentas afiadas e diamantadas de grao fino
para 0 desgaste. Aplique somente pressao suave e ajuste
através de baixa rotacdo. Evite a geracdo de calor. Mantenha
espessuras minimas de camada.

= Nota:

Recomenda-se resfriar com dgua na remocao dos sprues
e no acabamento.

@
Uma vez que ha a formacdo de pé quando se desgasta produtos dentais cerdmicos sinterizados, »
use sempre uma mascara facial. Além disso, recomenda-se trabalhar usando protetor de seguranca @

e exaustor.

Caracterizacao/individualizacao da cor

Caracterizacao

Os pigmentos e o material de glazeamento VITA AKZENT ou
0s pigmentos e a pasta de glaze da variedade da pasta de
cor VITA SHADING PASTE sdo adequados para caracterizar
a cor e para o glazeamento das restauragoes feitas com
VITAPM 9.

Por favor, observe as respectivas instrugoes de trabalho.

A\ Importante:

Ao caracterizar inlays, onlays, veneers e coroas anteriores sem
subestruturas, a pasta de queima VITA Firing Paste deve ser
usada para a fabricacao rapida e simples de plataformas
individuais de queima a fim de evitar deformagéo das restaura-
coes durante o processo de queima. Antes de individualizar,

as restauragoes devem estar sem sujeira e gordura.



Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Pigmentacao

Aplicacao da pasta de queima VITA Firing Paste

Coroas:

Aplique a pasta de queima VITA Firing Paste diretamente da seringa no
interior da restauracgdo (preencha em excesso) e coloque-a cuidadosamente
na plataforma de queima.

Inlays, onlays, veneers:

Aplique a pasta de queima VITA Firing Paste diretamente no bloco fibroso
ou na plataforma de queima. Aplique a pasta na restauracdo e coloque-a
na pasta de queima na plataforma de queima.

Feche imediatamente a seringa apds 0 Uso para evitar que a pasta seque.

A restauragao esta ancorada pela pasta de queima VITA Firing Paste e
fixada com seguranca na plataforma de queima.

/A Importante:
Depois da queima, usa-se um instrumento para remover a pasta
endurecida do objeto. Qualquer residuo é removido no banho
ultra-sénico.
Nao jateie!

A pasta de queima VITA Firing Paste esta sujeita a requisitos
especificos de rotulagem:

T XI
% x Toxico, irritante

Classificacdo da fibra de acordo com a norma EU Directive
97/96/EC: Carc. Cat.2. Pode causar cancer por inalagdo. Evite
a liberacdo de pd; ndo use ar comprimido. Use sistema de
exaustao local ou meia mascara respiratéria de filtragem de
particulas. Causa irritacdo na pele. Mantenha fora do
alcance de criancas.

Por favor, leia os dados de seguranca para
informacéao detalhada!
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Adicao

Queima* de VITA AKZENT Glaze, AKZENT Glaze Spray ou SHADING PASTE Glaze

no VITA VACUMAT

Temp.de  [—>] [ A ] [A] Temp. VAC

pré-sec. °C.  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 5:07 80 910 1.00

* 0 usuério deve considerar esta informagdo somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho ndo
corresponderem ao resultado obtido sob condigdes 6timas, o procedimento de queima (temperatura, pressao) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condicdo

da superficie da restauracdo apés o processo de queima.

Individualizacao

As restauragoes feitas com VITAPM 9 podem ser individualizadas
com o0s materiais da ceramica de estrutura fina VITAVM 9, em parti-

cular com os materiais de corre¢ao.

_,.-" A\ Importante:

Devido a sua menor resisténcia, as restauragoes sem o suporte

de dxido de zirc6nio sé podem ser cortadas suavemente para
individualizar com VITAVM 9.

/A Importante:

Ao individualizar inlays, onlays, veneers e coroas anteriores sem

subestruturas com VITAVM 3, a pasta de queima VITA Firing
Paste deve ser usada para a fabricacdo répida e simples de

plataformas individuais de queima a fim de evitar deformacao das

restauracdes durante o processo de queima. Antes de
individualizar, as restauracdes devem estar sem sujeira
e gordura.
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Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Adicao

Devem ser usados 0s parametros de queima para a técnica convencional de estratificacdo com VITA VM 9.
Por favor, observe a informacao nas Instrucdes de Trabalho No. 1190E.

Tabela de queima para VITAVM,9*

Temp.de | [=>] [ A | [ A ] | Temp VAC
pré-sec. °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
Queima de dentina 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
Queima do glaze 500 - 5.00 80 900 1.00
Queima do glaze de VITA AKZENT Glaze/Fluid 500 4.00 5.00 80 900 1.00
Queima de correcdo com CORRECTIVE 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20

* 0 usuério deve considerar esta informagdo somente como valores basicos. Se superficie, transparéncia e grau de brilho ndo
corresponderem ao resultado obtido sob condicOes 6timas, o procedimento de queima (temperatura, pressao) deve ser ajustado.
0 fator crucial no procedimento de queima ndo é a temperatura da mesma exibida pela unidade, mas a aparéncia e a condicdo
da superficie da restauragdo apés o processo de queima.

Restauracdo totalmente individualizada no modelo de trabalho.

VITA SIMULATE

Recomenda-se usar o Material de Preparo VITA SIMULATE para as
restauracdes anteriores sem subestrutura e altamente transldcidas feitas
com VITAPM 9. O material artificial do pigmento na cor do dente
preparado simula a cor subjacente do dente. Por favor, observe a
informacao nas respectivas Instrucdes de Trabalho No. 1461POR.




Técnica de pigm. e estrat. sem subestr. — Aspectos Clinicos

Cimentacao de restauracdes sem subestrutura feitas com
VITAPM Y9

As restauragdes sem subestruturas (técnica de pigmentagao e
estratificacdo sem subestrutura), tais como inlays, onlays, veneers
e coroas anteriores devem ser cimentadas por adesao (ex. VITA
DUO CEMENT) usando um sistema de adesivo dentinério

(ex. VITA AR.T. BOND).

Caso clinico

Situacdo antes da restauracdo: descoloragdo
do Dente 11 devido a fratura - Dente 12 com
obturacdo extensa

Situacdo ap6s o preparo

Dentes 11 e 12 restaurados com coroas feitas com
pastilhas injetaveis 2M2P-T e individualizados com o Material
de Recobrimento VITAPM 9 VENEERING MATERIAL.

Fotografias clinicas: Metho-Dent Zahntechnik GmbH, Rickenbach,
Alemanha.
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— Variedade e acessorios
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Variedade

Completa variedade de VITAPM9
para a técnica de sobre-injecdo e técnica de pigmentacgao
e estratificacdo sem subestrutura

Conteudo:
n:::;i' Conteido Material
10 | RS I VITAPMS pastilhas injetaveis 'T', OM1P - 3M3P
10| RS VITAPMS pastilhas injetaveis "0", OM1P - SM3P
1 Caixa VITAPM material de revestimento, 56x100 g
1 900ml VITAPM material de revestimento liquido de mistura
1 pacote Embolo de injegdo descartavel, 50 pegas
1 peca Sistema de revestimento 200 g, 3 pegas
1 129 VITA Firing Paste, seringa
1 pega Guia de Cor VITA PM 9, 10 amostras de cor "0"
Instrugdes de trabalho

Prod. No. EPMIKIT

Embalagens individuais

Pastilhas injetaveis VITAPM9

Disponivel em embalagens contendo 5 pastilhas em 10
cores OM1P, OM2P. TM1P. TM2P, 2M1P, 2M2P, 2M3P,
3M1P, 3M2P. 3M3P - disponivel nas variacdes O (opaco)
e T (translicido).

Guia de cor VITA PM 9, opaco
Guia de cor com 10 amostras de cor “0”

Prod. No. EE005

Embolos de injecdo descartaveis VITAPM
Embalagem contendo 50 émbolos de injecdo descartaveis,
didmetro de 12 mm para pastilhas de 2 g. Adequados
para todas as ceramicas injetaveis. O jateamento
demorado dos émbolos de 6xido de aluminio nao é mais
necessario e a composicao exclusiva dos émbolos evita
micro-trincas no cone de injecao.

Prod. No. E001
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— Variedade e acessorios
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Sistema de revestimento VITAPM, 200 g
Embalagem com anel de revestimento, base do sprue e
nivelador. Gragas a marcacdo visivel no lado interno,

o anel de revestimento de silicone permite a detecgao
rapida e controlada do objeto injetado, economizando
tempo e material durante o jateamento.

Prod. No. E004

Material de revestimento VITAPM
Embalagem de 56 pecas, 100 g cada.
Material de revestimento de fosfato adesivo
sem grafite para aguecimento répido,
especialmente para o material injetavel
VITAPM 9.

Prod. No. EEM100

Liquido de mistura para material de revestimento
VITAPM

Frasco contendo 900 ml. Liquido especial de mistura
para material de revestimento VITAPM.

Ndo armazene o liquido de mistura abaixo de 5 °C
(40°F), pois é sensivel a congelamento!

Prod. No. EEF900

Pasta de queima VITA

Pronta para uso, material a prova de fogo, para a fabrica-
¢ao rapida e simples de plataformas individuais de
queima, especialmente para a técnica de pigmentacao e
estratificacao sem subestrutura, evitando deformacao
das restauragdes durante o processo de queima. A
consisténcia cremosa e macia resulta em caracteristicas
excepcionais de processamento. Inlays, onlays, veneers e
coroas podem ser facilmente fixados em pinos de platina
ou diretamente na plataforma de queima ou bloco
fibroso. Apds a queima, o material pode ser facilmente
removido do objeto de queima.

Nao jateie!

Embalagem standard, 1 seringa contendo 12 g
Prod.No. EFP12

Embalagem grande, 3 seringas contendo 12 g
cada Prod. No. EFP123
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— Variedade e acessorios

VITA

1. s

Materiais para caracterizacao e individualizacao da cor

VITA AKZENT

Variedade contendo 20 pigmentos fluorescentes (pds) para
individualizacdo de superficie e para a reproducao de efeitos
de descoloracgao.

Prod. No. BATSET

Spray de glazeamento VITA AKZENT Glaze Spray

0 Spray de Glazeamento VITA AKZENT é um spray pronto para
aplicacao no po de glaze VITA AKZENT para o glazeamento de
restauragdes de ceramica pura e metaloceramica, tais como inlays,
onlays, coroas e pontes. O spray de glazeamento VITA AKZENT
Glaze Spray pode ser processado juntamente com 0s pigmentos
para ceramica da variedade VITA AKZENT.

Prod. No. BAT2515

Pasta de cor VITA SHADING PASTE

Pasta de pigmento fluorescente pronta para uso em 9

cores incluindo a pasta de glazeamento para a individualizagao
rapida e simples da cor de restauracdes ceramicas.

Prod. No. ESPSET3D

VITAVM+9

Material de recobrimento especial de estrutura fina para as
estruturas de 6xido de zirconio estabilizadas com ftrio na faixa

de CET de 10.4-10.6 (tais como VITA In-Ceram YZ) e para individu-
alizar restauracoes feitas com VITAPM 9 e VITABLOCS.

Material de Preparo VITA SIMULATE

Resina composta fotopolimerizavel para a fabricacdo de troquéis
artificiais para simular a cor do dente preparado e atingir uma
reproducdo confidvel da cor. Especialmente recomendada para a
fabricacado de coroas anteriores sem subestrutura e altamente
transldcidas feitas com VITAPM 9 onde o efeito da cor é influenci-
ado principalmente pela cor do troquel.

Prod. No. ESPKIT
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— Resolugao de problemas

Problema

Causa

Resolucao

0 objeto ndo foi totalmente injetado

e (uantidade insuficiente de material

e Minima espessura de camada da
ceramica injetavel sem adesao

e Temperatura de injecdo muito baixa

e Tempo de injecdo muito curto

e Pressdo de injecdo muito baixa

e (alcule o peso da cera e determine o
nimero de pastilhas

e Mantenha uma espessura minima de
camada de 0,7 mm

e \Verifique os parametros de injecdo,
calibre o forno

Estrias de injecdo nas margens

e Sprue incorreto

e |nlays com as margens voltadas
para fora, todos os objetos em cera
devem ter a mesma altura, sprue
de injecdo e objeto de cera em uma
linha

Estrias de injecdo nos objetos em
cera e nos sprues de injecdo

e Trincas no material de revestimento

e Siga as instrugdes de trabalho,
observe o tempo de endurecimento

Anel de revestimento rompido
apods a injecdo

e Temperatura ou pressao de
injecdo muito alta

e ( anel de revestimento ndo esta
perpendicular ao émbolo de injecdo

e \Verifique os parametros de injecao

e Nivele a base depois do
endurecimento e mantenha a posicao
correta no forno

Trincas na ceramica injetada

e Sobre-aquecimento em algumas
areas da ceramica injetavel por
desgaste

e Tempo de pré-aquecimento muito curto

e Excessiva pressdo durante a remogao
do revestimento

e Resfrie com dgua e use uma
velocidade max. de 5.000 rpm

e (bserve a temperatura de pré-
aquecimento dependendo do
nlmero de anéis de revestimento

e Jateie com contas vitreas de 50 pm
numa pressao max. de 2 bars

Bolhas na ceramica injetada

e Temperatura de injecdo muito alta
e A cera usada queimou deixando residuo

e Reduza a temperatura de injecao
e Use cera que queime sem deixar
residuo

Inclusdes na ceramica injetada

e (s sprues ndo estdo
adequadamente encerados

® Faca transiges suaves durante a
colocacdo do sprue; todas as bordas
agudas devem ser removidas

Pontos brancos, porosidades ou
descoloragdo na ceramica injetada

e Temperatura de injecdo muito alta
e A cera usada queimou deixando
residuo

e \Verifique os parametros de injegdo
e Use cera que queime sem
deixar residuo

Objeto de injegdo deformado apés a
estratificagdo

e A pasta de queima ndo foi usada

e A temperatura de queima da ceramica
(estratificada) estava muito alta

e Nao se observou a espessura minima
do objeto injetado

e A queima de glazeamento foi feita
ap6s o uso dos materiais de corregdo
VITAVM9

e Prepare plataforma individual de
queima com a pasta de queima
e \Verifique os parametros de queima

e (bserve espessura minima de camada
de 0,7 mm

e Faca a queima do glazeamento antes
de usar os materiais de corre¢do
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— Informacao

A pasta de queima VITA Firing Paste esta sujeita a requisitos especificos de rotulagem:

T

5

X

Toxico, irritante

Classificacdo da fibra de acordo com a norma EU Directive 97/96/EC:Carc.
Cat.2. Pode causar cancer por inalagdo. Evite a liberagdo de pd; ndo use ar
comprimido. Utilize sistema local de exaustdao ou meia mascara respiratoria
com filtragem de particulas. Causa irritagdo na pele. Mantenha fora do
alcance de criangas.

Por favor, veja os dados de seguranca para informacao detalhada!

/\ Importante:

Uma vez que forma-se po ao desgastar produtos dentais ceramicos sinterizados, use
sempre uma mascara facial. Além disso, recomenda-se trabalhar com protetor de seguranga
e usar um exaustor.

@D
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Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER
todas as cores dos dentes naturais sao sistematicamente
definidas e totalmente reproduzidas

Dentes

Se"”?os

. |MMMMEM|
Vita System e |

Qg'a%
0juau)
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3D-Master
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Ntos — Cerd®

US 5498157 A
AU 659964 B2
EP 0591958 B1

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de instrugdes.
Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou uso incorretos. O
usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar a adequagao do produto a drea
de utilizagdo pretendida. N&o seré aceita qualquer responsabilizagao se o produto for utilizado
juntamente com materiais e equipamentos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou
permitidos para uso com nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisao destas
informagdes independe de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e até onde
legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda de lucro, danos indi-
retos, danos imprevistos ou reclamacdes de terceiros contra o comprador. Reclamacdes fundadas
em responsabilidade por culpa (culpa por elaboragdo do contrato, inadimpléncia contratual, atos
ilicitos, etc.) podem ser feitas somente em casos de dolo ou negligéncia grave. O VITA Modulbox
ndo é necessariamente um componente do produto.

Data de publicacao destas instrucdes de trabalho: 11-07

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com a norma Medical Device
Directive e os seguintes produtos tém o selo € 0124:

VITAPMe9 Pressable Material
VITAVMe9 Veneering Material
VITA In-Ceram® YZ

VITA AKZENT®

VITA SHADING PASTE
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VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG ]
Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany =

Tel. +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com



